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Diario Oficial da Uniao

Publicado em: 11/12/2024 | Secéo: 1 | Pagina: 42
Ministério do Desenvolvimento, Industria, Comércio e Servicos
PORTARIA N° 676, DE 21 DE NOVEMBRO DE 2024

Aprovaa Instrucdo Normativa Inmetro e os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para Materiais e
Equipamentos da Construgédo Civil - Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA -
INMETRO, no exercicio da competéncia que |he foi outorgada pelos artigos 4°, 8 2°, da Lei n°5.966, de 11
de dezembro de 1973, e 3°, incisos | eV, daLei n°9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinados com o
disposto no artigo 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n® 11.221, de 5 de outubro de 2022, considerando o
gue consta no Processo SEI n° 0052600.007630/2023-44, resolve:

Objeto e ambito de aplicacdo

Art. 1° Ficam aprovados a Instru¢cdo Normativa Inmetro para Pisos de Madeira Macica, os Requisitos de
Avaliacéo da Conformidade e as Especificagdes para o Selo de Identificagcdo da Conformidade para
Materiais e Equipamentos da Construcéo Civil, fixados, respectivamente, nos Anexos|, |1l elll desta
Portaria.

§ 1° A avaiagdo da conformidade para Materiais e Equipamentos da Construgdo Civil, de caréter voluntério,
por meio do mecanismo de certificacdo, deve ser realizada por Organismo de Certificacgo de Produtos -
OCP, estabelecido no Brasil e acreditado pelo Inmetro, consoante os Requisitos ora aprovados.

§ 2° Aplicam-se 0s presentes Requisitos a

| - tijolos macigos ceramicos para alvenaria;

Il - blocos ceramicos para alvenaria estrutural e de vedagéo;

I11 - telhas cerdmicas para execucdo de telhados de edificacoes,

IV - telhas de concreto destinadas a execucdo de coberturas, de perfil ondulado ou planas;

V - blocos vazados de concreto simples para alvenaria, incluindo os blocos inteiros (predominantes), meio
blocos, blocos de amarragdo L e blocos de amarracéo T;

V1 - cales hidratadas para construcao civil utilizada para o preparo de argamassas para assentamento e
revestimento de paredes, incluindo cal hidratadatipo CH-I, cal hidratadatipo CH-I1 e cal hidratadatipo CH-
l;
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V1l - sifées metalicos ou plasticos ou plasticos revestidos, utilizados para escoar as aguas utilizadas nas pias,
lavatérios, mictérios e tanques,

VIII - registros de pressao e registros de gaveta utilizados nos sistemas hidraulicos prediais;

IX - torneiras, com mecanismos de vedacdo compressivel ou ndo, de jardim, lavatério, pia e/ou cozinha e de
tanque e as compostas para duas ou mais das aplicaces anteriores,

X - misturadores, com mecanismos de vedacdo compressivel ou ndo, para pia de cozinha (tipos mesa e
parede) e paralavatorio;

X1 - argamassas colantes utilizadas na construgéo civil para assentamento de placas ceramicas em substratos
cimenticios, incluindo: as argamassas colantestipo | (AC-1) aplicadas em revestimentos internos, exceto em
saunas, churrasqueiras, estufas e outros revestimentos especiais, as argamassas colantestipo 11 (AC-I1)
aplicadas em pisos e paredes internos sujeitos a variacao de temperatura, umidade e a agdo do vento; as
argamassas colantestipo 11 (AC-I11); e aguelas com as propriedades opcionais de tempo em aberto
estendido (E) €/ou deslizamento reduzido (D);

X1I - pisos de madeira maci¢a classificados como assoal ho, parquet e taco, destinados ao uso em ambientes
internos,

X111 - placas ceramicas e porcel anatos destinados ao revestimento de pisos e paredes; e
§ 3° Encontram-se excluidos do escopo de abrangéncia desses Requisitos:
| - tijolos cerémicos perfurados e tijol os maci¢os de sol o-cimento;

Il - canaletas cerdmicas, componentes complementares ceramicos, blocos de concreto, blocos de solo-
cimento, blocos de vidro, blocos silico-calcérios e blocos de concreto celular autoclavado;

[11 - telhas fabricadas de outros materiais (que ndo sgja ceramica) e 0S acessorios ceramicos,

IV - telhas fabricadas de outros materiais (que ndo seja concreto) e as pegas complementares das telhas de
Cconcreto;

V - blocos produzidos a partir de outros materiais, como por exemplo, vidro, solo-cimento, silico-calcario e
concreto celular autoclavado; blocos de concreto com furos em apenas uma das faces (blocos com fundo);
blocos de concreto para pavimentacdo; e blocos de concreto tipo canal eta, compensadores, 2/3 e 1/3 do
bloco inteiro;

VI - cal hidratada utilizada na construgdo civil para pintura; cal hidratada utilizada na construcéo de estradas
como elemento de estabilizacdo de solos e como aditivo de misturas asfalticas; cal hidratada para aplicacoes
industriais; cal hidratada para uso agricola; cal hidratada para fins de tratamento de agua e de residuos
industriais; e cal hidraulica;

V11 - sifdes com fins exclusivamente para uso em processos industriais especificos;
VI - registros com fins exclusivamente para uso em processos industriais especificos;

IX - torneiras de acionamento automético, mecanicas ou el etrénicas, e as de aplicacao diretamente em
produtos de uso especifico ou com fins exclusivamente de processos industriais especificos;

X - misturadores de &gua do tipo monobloco, monocomando, misturadores de chuveiro, misturadores de
hidromassagem e misturadores de bidé, e os com fins exclusivamente de processos industriai s especificos,
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X1 - argamassas colantes utilizadas para assentamento de pastilhas de vidro, marmores, granitos, ardésias e
pedras em geral; argamassas colantes de sobreposicdo em revestimentos existentes; argamassas colantes
para vedacdes tipo drywall ou steel framing; produtos mistos do tipo argamassa de assentamento e
rejuntamento; argamassas de assentamento para alvenaria, para revestimento de paredes e tetos e para
rejuntamento; e argamassas de alta resi sténcia mecanica para pisos;

XII - pisos estruturados de madeira, pisos de madeira classificados como deck e os revestimentos de pisos
de outros materiais, tais como laminados, vinilicos, téxteis e outros;

X111 - placas para revestimento de vidro e as pegas complementares especiais; e

X1V - tintas |&tex com acabamentos acetinado e semibrilho; tintas |atex foscas de cores médias e escuras (L*
< 87); esmaltes diluiveis em &gua; esmaltes diluiveis em solvente com acabamentos fosco e acetinado;
vernizes diluiveis em &gua; vernizes diluiveis em solvente com acabamentos fosco e acetinado; vernizes
brilhantes diluiveis em solvente para uso exterior; massas niveladoras para madeira; tintas |&tex, esmaltes e
vernizes do sistema tintométrico; outros tipos de tintas para construcdo civil, classificadas, de acordo com a
norma ABNT NBR 11702, como fundo (primer, selador), impregnante (stain), textura, latex lavavel, |atex
para gesso, latex para piso, latex para azulgo, latex elastomérico, e latex para ambientes criticos a
contaminacdo por fungos; tintas cuja aplicacdo ndo esteja no escopo da construgdo civil, tais como tintas
para uso infantil e escolar, tintas para uso grafico, tintas para uso automotivo, maritimo, naval, industrial e
outros tipos ndo classificados nanorma ABNT NBR 11702.

Art. 2° Ndo compete ao Inmetro o exercicio do poder de policia administrativa quanto ao objeto, cabendo,
exclusivamente, a supervisao quanto ao uso da marca, tendo por foco o cumprimento das regras de
Avaliacéo da Conformidade.

Prazos e disposi¢les transitorias

Art. 3° A publicacéo desta Portaria ndo implica na necessidade de que sgjainiciado novo processo de
certificagcdo com base nos requisitos ora consolidados.

§ 1° Os certificados ja emitidos dever&o ser revisados, para referéncia a Portaria ora publicada, na proxima
etapa de avaliagéo.

§ 2° Os Organismos de Certificacgo de Produtos dever&o corrigir aidentificagdo do modelo de certificacéo,
conforme previsto no item 6, alinea"c", do Anexo |1, naprimeirarevisdo do certificado que ocorrer apos a
data de vigéncia desta Portaria, ou na recertificacéo, o que ocorrer primeiro.

§ 3° Para as hormas técnicas revisadas ou substituidas desde a vigéncia das Portarias elencadas no art. 4°,
listadas nos Anexos Especificos, aplicam-se os 12 (doze) meses de prazo de adequacao previstos no subitem
3.2.1 do Anexo I, contados, neste caso, da data de vigéncia desta Portaria, ou o prazo de adequacdo da
propria norma, caso maior.

Clausula de revogacéo
Art. 4° Ficam revogadas, na data de vigéncia desta Portaria, as Portarias |nmetro:

| - n° 658, de 17 de dezembro de 2012, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 19 de dezembro de 2012,
secdo 1, pagina 100;

Il - n°261, de 5 de junho de 2014, publicada no Di&rio Oficia da Uni&o de 9 de junho de 2012, secéo 1,
pagina 102;

Il - n° 262, de 5 de junho de 2014, publicada no Diério Oficial da Unido de 9 de junho de 2012, se¢éo 1,
pagina 102;
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IV - n° 346, de 24 de julho de 2014, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 25 de julho de 2014, secéo 1,
pagina 74;

V - n° 406, de 26 de agosto de 2014, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 28 de agosto de 2014, secéo 1,
pagina 94,

VI - n°412, de 1° de setembro de 2014, publicada no Diério Oficial da Unido de 3 de setembro de 2014,
secdo 1, pagina 86;

VII - n° 413, de 1° de setembro de 2014, publicada no Diario Oficial da Uni&o de 3 de setembro de 2014,
secdo 1, pagina 86;

VIII - n°548, de 17 de dezembro de 2014, publicada no Diario Oficial da Unido de 19 de dezembro de 2014,
secdo 1, pagina 249;

IX - n°529, de 16 de outubro de 2015, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 20 de outubro de 2014,
secdo 1, pagina 50; e

X - n° 286, de 29 de junho de 2021, publicada no Dié&rio Oficial da Unido de 2 de julho de 2021, secéo 1,
pagina 47 a 48.

Vigéncia

Art. 5° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacdo no Diério Oficial da Uni&o.

MARCIO ANDRE OLIVEIRA BRITO
ANEXO | INSTRUCAO NORMATIVA INMETRO PARA PISOS DE MADEIRA MACICA
1. OBJETIVO

Estabelecer os requisitos para pisos de madeira macica a serem atendidos pela cadeia fornecedora do
produto no mercado nacional.

Nota: Para simplificagdo de referéncia no texto deste documento, todo e qualquer tipo de piso de madeira
macica é denominado nesta Instrugdo Normativa como "piso”.

2.SIGLAS
Parafins desta INI, sdo adotadas as siglas a seguir.
3. DOCUMENTOSCOMPLEMENTARES

3.1. Parafins desta INI, € adotado o documento complementar a seguir.
ABNT NBR 15798 Pisos de madeira - Terminologia

4. DEFINICOES

Parafins desta INI, sdo adotadas as definicdes a seguir, complementadas pel as contidas nos documentos
complementares citados no item 3.

Nota: Quando as defini¢cdes a seguir ndo forem idénticas as dos documentos listados no item 3, considerar as
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destaINI.
4.1 Acabamento

Cobertura superficial que protege o piso do desgaste diério, e que confere brilho e cor ao piso, como por
exemplo, verniz, tinta, stain e outros.

4.2 Assoalho

Piso de madeira macica com largura, comprimento e espessura variaveis, e com encaixes macho/fémeaem
dois ou quatro lados.

4.3 Contraface do Piso

Lado do piso que fica oculto apos o0 assentamento da peca.

4.4 Defeito

Imperfeicdo que afeta as propriedades, a aparéncia ou uso da peca de madeira.
4.4.1 Defeitos Intrinsecos

Caracterizados pelas imperfei cbes da madeira utilizada na fabricacdo do piso. Exemplos de defeitos
intrinsecos sdo o apodrecimento, o cerne quebradico, galerias de insetos e outros.

4.4.2Defeitos de Processamento

Caracterizados por falhas resultantes do processo de fabricacéo do piso. Exemplos de defeitos de
processamento sdo fendilhados, rachaduras, falhas nos encaixes e outros.

4.5 Empenamento

Termo genérico relacionado as deformagdes nas formas iniciais das pegas de madeira. Sdo tipos de
empenamento os termos descritos nos itens 4.5.1 a4.5.5 a seguir.

4.5.1 Arqueamento

Empenamento longitudinal das bordas do piso, com curvatura ao longo do comprimento da peca de madeira,
num plano paralelo aface, conforme Anexo A danorma ABNT NBR 15798.

4.5.2 Encurvamento

Empenamento longitudinal da face do piso, com curvatura ao longo do comprimento da peca, num plano
perpendicular aface, conforme Anexo A danorma ABNT NBR 15798.

4.5.3 Encurvamento Complexo

Empenamento longitudinal daface do piso, com curvaturas ao longo do comprimento da pega, num plano
perpendicular aface, conforme Anexo A danorma ABNT NBR 15798.

4.5.4 Encanoamento

Empenamento transversal daface do piso, com curvatura ao longo da largura da peca, conforme Anexo A da
norma ABNT NBR 15798.

455 Torcimento
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Empenamento helicoidal ou espiral do piso, no sentido do eixo da peca, conforme Anexo A danorma
ABNT NBR 15798.

4.6 Esmoado (quina morta)

Auséncia de madeira na quina do piso.

4.7 Face do piso

L ado do piso que fica exposto apds 0 assentamento da peca.

4.8 Fendilhados

Peguenas rachaduras superficiais do piso, em geral ainhadas paralelamente agra.
4.9 Parquet

V &rias pegas de madeira macica unidas, formando pisos de madeira macica de dimensdes e formatos
variados.

4.10 Tabique
Peca de madeira utilizada para separar pranchas ou tabuas, principa mente durante o processo de secagem.
4.11 Taco

Piso de madeira macica com ou sem encaixes macho/fémea nas laterais, com dimensdes fixas, e geralmente
as dimensBes do comprimento sdo mdltiplas em relagdo a largura

4.12 Teor de Umidade em Base Seca

Massa de &gua contida ha madeira, expressa como uma porcentagem da massa de dgua em relacéo a massa
seca damadeira.

4.13 Tolerancia

E adiferencaentre o valor medido (real) e o valor declarado (nominal).

4.14 Topo do Piso

Superficie correspondente a secdo transversal de cada extremo de uma peca do piso.

5. REQUISITOS

5.1 Requisitos Gerais

5.1.1. Os pisos devem pertencer ao género botanico da madeira declarado na embalagem do produto.

5.1.2 O teor de umidade dos pisos, em base seca, deve estar de acordo com o valor declarado na embalagem
do produto, sendo admitida umatoleranciade = 1,5% do valor declarado.

5.2 Requisitos para Defeitos de Processamento

5.2.1. Os pisos ndo podem apresentar empenamentos que comprometam suainstalagdo e uso. Os critérios de
aceitacdo para cadatipo de empenamento constam na Tabela 1 a seguir.
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Tabela 1: Critérios de aceitacdo para tipos de empenamento

Tipo de Critério de Aceitacio Item daABNT NBR
Empenamento % 15799
Argueamento Até 1,0% de flechaem relagdo ao comprimento total da pega 3.2.2.1
Encurvamento Até 1,5% de flecha em relacdo ao comprimento total da peca 3.2.2.3
Encurvamento N0 & admitido 3224
complexo
Encanoamento Até 0,25% de flecha em relagdo alargura da peca N&o especificado

4\ o . ~ .
Torcimento Até 0,5% de distor¢do do comprimento total da peca em 3229

relacdo ao plano reto

5.2.2. Asfaces dos pisos ndo podem apresentar fendilhados, rachaduras, esmoado e falhas nas quinas.
5.2.3. Os topos dos pisos hdo podem apresentar rachaduras.

5.2.4. Na contraface e nos encaixes dos pisos sdo admitidas rachaduras superficiais, desde que 0 somatorio
dos comprimentos dessas rachaduras seja inferior a 30% do comprimento da peca.

5.2.5. Os pisos devem estar em esquadro, sendo admitido desvio maximo de 0,05 mm.

5.2.6. As pecas dos pisos, quando encaixadas, ndo podem apresentar diferenca de altura (degrau) maior do
gue 0,5 mm para pisos com acabamento, ou maior do que 1,0 mm para pisos sem acabamento.

5.2.7. Os encaixes dos pisos, quando presentes, ndo podem apresentar falhas que comprometam a adequada
fixac8o das pegas umas as outras.

5.3 Requisitos para Defeitos Intrinsecos e A spectos Estéticos

5.3.1. Os pisos ndo podem apresentar apodrecimento, casca, cerne quebradico, extremidades quebradas,
fissuras de compressao, galerias de insetos, manchas de silica, medula, nés quebrados, rachaduras anelares e
diametrais.

5.3.2 Arrevessos, quando presentes, ndo podem afetar o padréo da peca ou do conjunto de pecas.

5.3.3 Asfaces dos pisos ndo podem apresentar manchas de tabique e fungos.

5.3.4 A presenca de alburno néo é admitida nas faces e nos encaixes dos pisos. Na contraface dos pisos é
admitida a presenca de alburno sadio em até 10% da area total da pega.

5.3.5. E admitida a presenca de nés firmes com até 6 mm de diametro a cada 900mm da pega do piso, com
toleranciade +10 mm.
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5.3.6. Em cada pega, é admitida a presenca de esmoado com valor medido méaximo de até 13 mm, desde que
localizado na contraface do piso.

5.4 Requisitos Dimensionais

5.4.1 O comprimento, a espessura e alargura dos pisos devem estar de acordo com o declarado pelo
fabricante, respeitando-se as tol erancias especificadas na Tabela 2 a seguir.

Tabela 2: Tolerancias para comprimento, espessura e largura

Item da ABNT

Dimensio Tolerancia NBR 15799

No caso de pisos com comprimento fixo, a medida de comprimento deve ser
Comprimento multipla exata nalargura, com variagdo maximade+ 1,0 mmemrelagioao 3.25.1
comprimento nominal

No caso de pecas com comprimento variavel, amédia minimado 3.3- Tabela01

comprimento das pegas contidas em uma embalagem deve ser de 855 mm - Classe 01
Espessura  Variagdo maximade = 0,20 mm em relagdo a espessura nominal 3.25.2
Largura Variagdo maximade = 0,20mm em relacdo a largura nominal 3.25.3

5.5 Requisitos Especificos para Pisos com Acabamento

5.5.1 O acabamento deve permanecer aderido ao piso. O grau de aderéncia do acabamento deve ser Gr 0 ou
Gr 1, conforme Tabela 3 a seguir.

5.5.2 O acabamento deve apresentar resisténcia aimpacto. Quando submetido ao ensaio de impacto, na
altura de 900 mm, o acabamento n&o pode apresentar nenhuma trinca ou fissura.

6. EMBALAGEM, MARCACOESE INSTRUCOES

6.1. Os pisos devem ser acondicionados em embal agens para garantir a integridade do produto nas
condi¢des normais de transporte, armazenamento e manuseio.

6.2 A embalagem dos pisos deve conter, no minimo, as seguintes informagdes:

a) identificacdo do fabricante ou importador, que deve contemplar, no minimo, CNPJ e raz&o social ou nome
fantasia;

b) nome do produto, contendo a designacdo do tipo de piso (assoalho, taco ou parquet), e informac&o sobre o
acabamento;

c) data de fabricacdo e/ou nimero do lote;

d) nome comercial e género da madeira;
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€) dimensdes nominais das pegas, em milimetros (mm), e na seguinte sequéncia: largura, espessura e
comprimento;

f) érea de cobertura, em metros quadrados (m 2 ); e
) teor de umidade, em %.

Nota: No item "€", para 0 caso de pecas com comprimentos variave's, deve ser informado o comprimento
minimo e 0 comprimento maximo.

6.3. Um manual de instrucdes, em lingua portuguesa, deve ser fornecido com o piso, e deve conter, no
minimo:

a) orientacOes relativas ao armazenamento, ainstalacdo (umidade do contrapiso, umedecimento acidental),
a0 uso e manutencao do piso;

b) informacao de que, para ainstalacéo, os pisos devem ter sua umidade em equilibrio com ado local onde
serdo instalados a fim de evitar contragfes e expansdes indesegjadas |ogo apds ainstalacéo;

¢) informacao de que os pisos podem apresentar variacfes de cor e tonalidades caracteristicas da espécie;

d) informac&o de que aradiagdo solar direta e excessiva pode ocasionar a ocorréncia de rachaduras
superficiais, encanoamento e alteragdo de cor nos pisos; e

e) telefone e/ou e-mail do servicgo de atendimento ao consumidor.

ANEXO |l - REQUISITOS DE AVAI:IAQAO DA CONFORMIDADE PARA MATERIAISE
EQUIPAMENTOS DA CONSTRUCAO CIVIL

1. OBJETIVO

Estabel ecer os critérios e procedimentos para avaliaco da conformidade de materiais e equipamentos da
construcao civil, com foco na seguranca ou desempenho, por meio do mecanismo de certificacdo, atendendo
aos requisitos especificados nas normas técnicas de cada produto incluido como Anexo Especifico a este
RAC, visando a prevencdo de acidentes provenientes da utilizacdo deste tipo de produto, aumento da
durabilidade e 0 desempenho das construgoes.

1.1 Agrupamento para efeito de certificacdo

Para a certificacdo de materiais e equipamentos da construcdo civil, aplica-se o conceito de familia ou
modelo, que se constitui de material da construcdo civil de um mesmo fabricante, unidade fabril e processo
produtivo, complementado pel os requisitos definidos em cada Anexo Especifico deste RAC.

2.SIGLAS

Parafins deste RAC, sdo adotadas as siglas contidas nos documentos complementares citados no item 3,
complementadas pelas listadas nos Anexos Especificos deste RAC e as a seguir relacionadas.

Ac Critério de aceitacdo

Re Critério dergjeicao
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3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

3.1. Parafins deste RAC, séo adotados os documentos listados no RGCP, complementados pel os citados nos
Anexos Especificos deste RAC, e os a seguir relacionados.

Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de  Institui 0 estatuto nacional da microempresa e da

2006, ou substitutiva empresa de pequeno porte
Portaria n® 200, de 29 de abril de 2021, ou Aprova os Requisitos Gerais de Certificacdo de
substitutiva Produtos - RGCP

3.2. Deve ser utilizada a versdo atualizada dos documentos e das normas citadas nos Anexos Especificos
deste RAC, ou suas substitutivas (em caso de cancelamento), cabendo ao OCP, quando aplicavel, promover
as adequacdes necessdrias nos procedimentos de avaliagdo da conformidade, a fim de possibilitar o uso da
versao mais recente da norma/documento.

3.2.1 O prazo para a ado¢éo da versdo mais atualizada da norma/documento ou sua substitutiva é de 12
(doze) meses ou 0 prazo de adequacéo da prépria norma/documento, devendo ser adotado o maior desses 2
(dois) prazos.

4.DEFINICOES

Parafins deste RAC, sdo adotadas as defini¢des contidas nos documentos estabel ecidos no item 3, nos
Anexos Especificos, além daquela estabel ecida a seguir.

4.1 Ensaio de Rotina

Ensaios realizados pel o fabricante durante o processo produtivo para efeito de controle da qualidade do
produto.

5. MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Este RAC utiliza a certificagdo como mecanismo de avaliagdo da conformidade para materiais e
equipamentos da construcao civil.

6. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Este RAC estabelece 3 (trés) model os de certificagdo distintos, cabendo ao fornecedor optar por um dos
model os entre os previstos em cada Anexo Especifico, a saber:

a) modelo de certificacdo 5 - avaliacdo inicial consistindo em ensaios de amostras retiradas no fabricante,
incluindo auditoria do Sistema de Gest&o da Qualidade - SGQ, seguida de avaliagcéo de manutengéo
periodica através de coleta de amostra do produto no comércio, para realizacdo das atividades de avaliacéo
da conformidade, e auditoriado SGQ.

b) modelo de certificacdo 1b - ensaio de lote.

¢) modelo de certificagdo 2 - avaliagao inicial consistindo em ensaios de amostras retiradas no fabricante,
seguida de avaliacdo de manutencao periddica através de coleta de amostra do produto no comércio, para
realizacdo das atividades de avaliagdo da conformidade.

Nota: E facultado ao fornecedor optar por um dos modelos de certificaco para obter o Certificado de
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Conformidade. Entretanto, somente € permitido optar pelo Modelo de Certificacéo 2 os fabricantes que
comprovem sua classificagéo como Microempresario Individua (MEI), Micro e Pequena Empresa (M PE)
ou Empresa de Pequeno Porte (EPP).

6.1 Modelo de Certificagdo 5
6.1.1 Avaliacdo Inicial
6.1.1.1 Solicitag&o de Certificagdo

A solicitacdo da certificagdo deve ser realizada conforme estabelecido no RGCP, complementados pelo
disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.1.1.2 Andlise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentacéo

Os critérios de andlise da solicitagdo e da conformidade da documentacdo devem seguir os requisitos
estabel ecidos no RGCP.

6.1.1.3 Auditorialnicial do Sistema de Gestao

Os critérios de auditoriainicia do sistema de gestdo devem seguir os requisitos estabel ecidos no RGCP,
complementados pel o disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.1.1.4 Plano de Ensaios Iniciais

Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabel ecidos no RGCP,
complementados pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.1.1.4.1 Definicdo dos Ensaios a Serem Realizados

Os critérios para definicdo dos ensai 0s a serem realizados deve seguir o estabelecido no RGCP,
complementados pel o disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.1.1.4.2 Definicdo da Amostragem

6.1.1.4.2.1. Os critérios para definicdo da amostragem devem seguir o estabelecido no RGCP,
complementados pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.1.1.4.2.2 A coleta das amostras deve ser realizada de forma aleat6ria, no processo produtivo do produto
objeto da solicitacdo, desde que o produto ja tenha sido inspecionado e liberado pelo controle da qualidade
da fabrica, ou na area de expedicdo, prontas para comercializagao.

6.1.1.4.2.3 Caso hajareprovacado da amostra de prova, deve(m) ser realizado(s) nas amostras de contraprova
e testemunha o(s) ensaio(s) em que a amostra de provafoi reprovada.

6.1.1.4.3 Definicéo do Laboratorio
Os critérios para definic¢éo do laborat6rio devem seguir o estabel ecido no RGCP.
6.1.1.5 Tratamento de N&o Conformidades na Etapa de Avaliacdo Inicial

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os requisitos
estabel ecidos no RGCP.

6.1.1.6 Emissao do Certificado de Conformidade
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6.1.1.6.1 A emissdo do Certificado de Conformidade na etapa de avaliagdo inicia deve seguir as condicdes
estabel ecidas no RGCP, complementadas pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC. O Certificado
de Conformidade deve ter validade de 3 (trés) anos, a partir da data de sua emissdo. Além dos requisitos
minimos estabel ecidos no RGCP, deve contemplar a identificagdo da base normativa com 0s seus
respectivos anos de publicacéo.

6.1.1.6.2 No Certificado de Conformidade, quando o agrupamento for por familia, a notacdo do(s)
model o(s) deve ser conforme segue:

Descricdo do Modelo (Descricéo técnica Codigo de Barras

Modelo do modelo) Comercia

Marca(Designacdo comercial do modelo e
codigos de referéncia comercial, de
todas as versoes, se existentes).

- inserir a(s) caracteristica(s) técnicas  (quando existente)
gue diferencia(m) o modelo dos demais detodas as
modelos da familia. versoes

6.1.1.6.3. No certificado de conformidade, quando o agrupamento for por modelo, a notagdo do modelo
deve ser conforme segue:

Cadigo de Barras

Modelo Comercid

Descricdo do Modelo (Descricdo técnica do
Marca(Designagéo comercial do modelo e modelo, conforme Anexo Especifico,
. A : (quando
codigos de referéncia comercial, de contendo:) ,
~ ; existente) de

todas as versoes, se existentes). -

todas as versdes

- material construtivo;

- dimensdes;

- configuragdes/perfil /formato;

- funcéo;

- classe ou tipo;

- outras caracteristicas técnicas, quando
aplicaveis.

6.1.2Avaliacdo de Manutencéo

A avaliacdo de manutencéo deve ser programada pelo OCP, de acordo com o estabelecido no RGCP,
complementada pel o disposto nos Anexos Especificos deste RAC. Nos Anexos Especificos em que houver a
exigéncia de realizagao de ensaios de rotina no modelo 5 de certificagéo, o fornecedor deve disponibilizar ao
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OCP as evidéncias que comprovem sua realizacdo, sempre gue solicitado. O OCP deve solicitar reavaliacéo
da periodicidade do plano de ensaios de rotina caso este se apresente ineficaz na prevencdo de néo
conformidades.

6.1.2.1 Auditoria de Manutencéo

6.1.2.1.1. Os critérios para a auditoria de manutencdo devem seguir o estabel ecido no RGCP, devendo ser
realizada a cada 12 (doze) meses, contados da data de emisséo do certificado. Pode haver outras auditorias
de manutencédo, além das programadas, baseadas em evidéncias que as justifiquem, mediante deliberacéo do
OCP.

6.1.2.1.2. Na auditoria de manutencdo, o OCP deve verificar os registros do fabricante que evidenciam a
realizacdo dos ensaios de rotina previstos nos Anexos Especificos deste RAC. O OCP deve solicitar
reavaliacdo da periodicidade do plano de ensaios de rotina caso este se apresente ineficaz na prevencéo de
ndo conformidades.

6.1.2.2 Plano de Ensaios de Manutencéo

Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir o estabelecido no RGCP, complementados
pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.1.2.2.1 Definicdo dos Ensaios de Manutengdo a Serem Realizados

Os critérios para a definicéo dos ensaios de manutencdo a serem realizados devem seguir o estabelecido no
RGCP, complementados pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.1.2.2.2 Definicdo da Amostragem de Manutencéo

Os critérios para a defini¢cdo da amostragem de manutencédo devem seguir o estabelecido no RGCP,
complementados pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC. A coleta deve ser realizada no comércio.

6.1.2.2.3 Defini¢cdo do Laboratério
Os critérios para definicdo do laboratorio devem seguir o estabelecido no RGCP.
6.1.2.3 Tratamento de N&o Conformidades na Etapa de Avaliagdo de Manutencéo

Os critérios para o tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutencdo devem seguir o
estabelecido no RGCP.

6.1.2.4 Confirmacdo da Manutencédo

Os critérios para a confirmagao da manutencdo devem seguir o estabelecido no RGCP.

6.1.3 Avaliacdo de Recertificacdo

Os critérios para a avaliacdo de recertificacdo devem seguir o estabelecido no RGCP. A avaliacdo de
recertificacdo deve ser finalizada antes da expiracéo do prazo de validade do certificado de conformidade
anteriormente emitido.

6.2 Modelo de Certificacdo 1b

6.2.1 Avaliacdo Inicia

6.2.1.1 Solicitaco da certificacgo
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A solicitacdo da certificagdo deve ser realizada conforme estabelecido no RGCP, complementados pelo
disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.2.1.2Analise da Solicitagdo e da Conformidade da Documentacéo

Os critérios para a andlise da solicitacdo e da conformidade da documentacdo devem seguir o estabelecido
no RGCP.

6.2.1.3 Plano de Ensaios

Os critérios para o plano de ensai os devem seguir o estabel ecido no RGCP, complementados pel o disposto
nos Anexos Especificos deste RAC.

6.2.1.3.1 Definicéo dos Ensaios a Serem Realizados

Os critérios para a definicdo dos ensaios a serem realizados devem seguir o estabelecido no RGCP,
complementados pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.2.1.3.2 Definicdo da Amostragem

Os critérios para a definicdo da amostragem devem seguir o estabel ecido no RGCP, complementados pelo
disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.2.1.4 Definicéo do Laboratorio
Os critérios para a definicdo do laboratdrio devem seguir o estabelecido no RGCP.
6.2.2 Emissdo do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade devem seguir o estabel ecido no subitem 6.1.1.6,
exceto pela sua validade, que é indeterminada.

6.3 Modelo de Certificagdo 2 (exclusivo para MEI, MPE e EPP)
6.3.1 Avaliacdo Inicial
6.3.1.1 Solicitagdo de Certificacdo

6.3.1.1.1 A solicitacéo da certificac8o deve ser realizada conforme estabel ecido no RGCP, complementados
pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.3.1.1.2. Para a aceitacdo da certificacdo pelo Modelo 2 serdo permitidas MEI, MPE e EPP estrangeiras,
mediante apresentacéo ao OCP de declaracéo do Ministério daIndustriae Comeércio de seu pais,
comprovando sua classificagdo como MEI, MPE e EPP, de acordo com alegislacdo especifica para MEI,
MPE e EPP do pais. Esta declaracéo deve ser objeto de traducéo juramentada para o portugués (Brasil).

6.3.1.1.3. Para a aceitacéo da certificacdo pelo Modelo 2 serdo permitidas MEI, MPE e EPP nacionais,
mediante apresentacéo ao OCP dos documentos que comprovem a sua classificacéo, de acordo com o
disposto naLei Complementar n® 123, de 14 de dezembro de 2006 (ou substitutiva), e nalegislacdo em
vigor sobre a matéria.

6.3.1.2 Andlise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentacéo

Os critérios de andlise da solicitagdo e da conformidade da documentagdo devem seguir 0s requisitos
estabel ecidos no RGCP.
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6.3.1.3 Plano de Ensaios Iniciais

Os critérios do plano de ensaios iniciais devem seguir os requisitos estabel ecidos no RGCP,
complementados pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.3.1.3.1 Definicdo dos Ensaios a Serem Realizados

Os critérios para definicdo dos ensaios a serem realizados deve seguir o estabelecido no RGCP,
complementados pel o disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.3.1.3.2De€finicdo da Amostragem

6.3.1.3.2.1. Os critérios para definicdo da amostragem devem seguir o estabelecido no RGCP,
complementados pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.3.1.3.2.2 A coleta das amostras deve ser realizada de forma aleatdria, no processo produtivo do produto
objeto da solicitacdo, desde que o produto ja tenha sido inspecionado e liberado pelo controle da qualidade
dafabrica, ou na area de expedicdo, prontas para comercializagao.

6.3.1.3.2.3 Caso haja reprovacao da amostra de prova, deve(m) ser realizado(s) nas amostras de contraprova
e testemunha o(s) ensaio(s) em que a amostra de provafoi reprovada.

6.3.1.3.3 Definicéo do Laboratorio
Os critérios para defini¢éo do laborat6rio devem seguir o estabel ecido no RGCP.
6.3.1.4 Tratamento de N&o Conformidades na Etapa de Avaliacdo Inicial

Os critérios para o tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutencdo devem seguir o
estabelecido no RGCP.

6.3.1.5 Emisséo do Certificado de Conformidade
Os critérios para emisséo do Certificado de Conformidade devem seguir o estabel ecido no subitem 6.1.1.6.
6.3.2 Avaliagdo de Manutencéo

A avaliacdo de manutencdo deve ser programada pelo OCP, de acordo com o estabelecido no RGCP,
complementada pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.3.2.1 Plano de Ensaios de Manutencéo

Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir o estabelecido no RGCP, complementados
pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.3.2.1.1 Definicdo dos Ensaios a Serem Realizados

Os critérios para a definicéo dos ensaios de manutencdo a serem realizados devem seguir o estabelecido no
RGCP, complementados pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC.

6.3.2.1.2 Definicdo da Amostragem de Manutencéo

Os critérios para a defini¢cdo da amostragem de manutencédo devem seguir o estabelecido no RGCP,
complementados pelo disposto nos Anexos Especificos deste RAC. A coleta deve ser realizada no comércio.

6.3.2.1.3 Defini¢céo do Laboratério
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Os critérios para a definicdo do laboratdrio devem seguir o estabelecido no RGCP.
6.3.2.2 Tratamento de N&o Conformidades na Etapa de Avaliagdo de Manutencéo

Os critérios para o tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de manutencdo devem seguir o
estabelecido no RGCP.

6.3.2.3 Confirmacdo da Manutencédo
Os critérios para a confirmagao da manutencdo devem seguir o estabelecido no RGCP.
6.3.3 Avaliacdo de Recertificacdo

Os critérios para a avaliacdo de recertificacdo devem seguir o estabelecido no RGCP. A avaliacdo de
recertificacdo deve ser finalizada antes da expiracéo do prazo de validade do certificado de conformidade
anteriormente emitido.

7. TRATAMENTO DE RECLAMACOES
Os critérios para tratamento de reclamagfes devem seguir 0s requisitos estabel ecidos no RGCP.
8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO IAF

Os critérios para as atividades executadas por OCP acreditados por membro do MLA do |AF devem seguir
0s requisitos estabel ecidos no RGCP.

9. ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO

Os critérios para encerramento da certificagcdo devem seguir os requisitos estabel ecidos no RGCP.

10. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para o Selo de Identificacdo da Conformidade estéo contemplados no RGCP e no Anexo lIl.
11. AUTORIZACAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios de autorizacéo para uso do Selo de Identificagdo da Conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

12. RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES

Os critérios para as responsabilidades e obrigaces devem seguir os requisitos estabel ecidos no RGCP.
13.ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabel ecidos no RGCP.

14. PENALIDADES

Os critérios para aplicacdo de penalidades devem seguir os requisitos estabel ecidos no RGCP.
ANEXO ESPECIFICO A

TIJOLOS MACICOS CERAMICOS PARA ALVENARIA

1. OBJETIVO
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Estabelecer os procedimentos de avaliacdo da conformidade especificos para tijol os macicos ceramicos para
alvenaria, com foco na seguranca, atendendo aos requisitos da Regulamentacao Técnica para Componentes
Ceramicos para Alvenaria e das normas ABNT NBR 15270-1 e ABNT NBR 15270-2.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificagéo
1.1.1. Para certificacéo de tijolos macicos ceramicos, aplica-se 0 conceito de modelo.

1.1.2 A certificac8o deve ser realizada para cada model o de tijolo macico ceramico, conforme definido no
subitem 4.2.

2. SIGLAS

Para fins deste Anexo Especifico, aplicam-se as siglas contidas nos documentos complementares citados no
item 3 deste Anexo Especifico.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Parafins deste Anexo Especifico, sdo adotados os documentos complementares a seguir.

Componentes ceramicos - Blocos etijolos para alvenaria -

ABNT NBR 15270-1 Partel: Requisitos

Componentes ceramicos - Blocos etijolos paraavenaria -

ABNT NBR 15270-2 Parte 2: Métodos de ensaios

Portaria Inmetro n° 270, de 23 dejunhode  Regulamentacao Técnica para Componentes Ceramicos para
2021 ou substitutiva. Alvenaria- Consolidado

4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, séo adotadas as defini¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo Especifico, além das citadas a seguir.

4.1 Tijolo Macico Ceramico

Tijolo que possui todas as faces plenas de material, podendo apresentar rebaixos de fabricagdo em uma das
faces de maior area.

4.2 Modelo de Tijolo Macigo Ceramico
Tijolos que possuem as mesmas dimensdes e mesma resisténcia minima a compressao.
5.ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Para a certificacdo de tijol os maci¢os ceramicos, o fornecedor deve optar pela utilizagdo do modelo de
certificagéo 2, 5 ou 1b.

5.1 Modelos de Certificacdo 2 e 5

5.1.1Ensaios Iniciais
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5.1.1.1 Definicéo dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacéo

5.1.1.1.1 O OCP deve coletar amostras do modelo de tijolo macico ceramico para verificar o atendimento
aos requisitos da Regulamentacdo Técnica para Componentes Ceramicos para Alvenariae daABNT NBR
15270-1, conforme especificado na Tabela 1.

Tabela 1: Ensaios a serem realizados em tijol 0s macicos ceramicos

Ensaios Base Normativa

Identificacdo Regulamentacdo Técnica
Caracteristicas Visuais ABNT NBR 15270-1

Caracteristicas Geométricas: - Formas e Dimensdes Regulamentagdo Técnicae ABNT NBR
Nominais 15270-1

Caracteristicas Mecanicas: - Resisténcia a Compressao ABNT NBR 15270-1 e ABNT NBR 15270-2

5.1.1.1.1.1 As medidas das faces (dimensdes efetivas) devem seguir os requisitos estabel ecidos na
Regulamentacdo Técnica para Componentes Ceramicos para Alvenaria e as medi¢es devem ser realizadas
conforme o método de ensaio descrito nanorma ABNT NBR 15270-2.

5.1.1.1.2 O OCP deve coletar, no minimo, 72 (setenta e duas) unidades do modelo de tijolo macico
ceramico, sendo 24 (vinte e quatro) paraaprova, 24 (vinte e quatro) para a contraprova e 24 (vinte e quatro)
para atestemunha. Os ensaios relacionados ha Tabela 1 devem ser realizados em todos os tijolos coletados
considerando serem necessarios 24 (vinte e quatro) tijolos maci¢os ceramicos para obter 1 (um) resultado
completo de todos 0s ensaios.

5.1.1.1.2.1 E necessario 1 (um) resultado de todos os ensaios para cada 250.000 (duzentos e cinquenta mil)
tijolos cerémicos, considerando a média mensal de producéo.

Nota: A média mensal de producdo de cada modelo é o quociente da divisdo entre a producéo total de cada
model o durante o periodo avaliado e 0 nUmero de meses no intervalo entre duas col etas.

5.1.1.1.3 O tamanho da amostra e os critérios de aceitacdo e rejei¢ao para cada ensaio estéo definidos na
Tabela 2.

Tabela 2: Distribuicdo das amostras e critérios de aceitacdo e rejei¢cdo para ensaios de tijolos macicos

ceramicos

Amostra  Amostra Amostra Critério de Aceitacéo e

Ensalo Prova Contraprova Testemunha Reeicdo (Ac;Re)

| dentificacdo 24 tijolos 24 tijolos 24 tijolos 0;1
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Caracteristicas Visuais

Caracteristicas
Geométricas:

- Formas e Dimensdes
Nominais

Caracteristicas
Mecanicas:
34
- Resisténciaa
Compressao

5.1.2 Ensaios de Manutencéo

5.1.2.1 O OCP deverealizar a coleta de amostras para 0s ensai 0s de manutencdo, de acordo com o item
5.1.1.1 deste Anexo Especifico.

5.1.2.2 Parao Modelo 2, 0s ensaios de manutencdo devem ser realizados com intervalo maximo de 3 (trés)
meses, ou sempre que existirem fatos que recomendem a realizagéo antes deste periodo.

5.1.2.3 Parao Modelo 5, é prevista a frequéncia varidvel dos ensaios de manutencéo de acordo com a
existéncia ou inexisténcia de ndo conformidades. O primeiro ensaio de manutencéo deve ser realizado com
intervalo méximo de 3 (trés) meses dos ensaios iniciais, ou sempre que existirem fatos que recomendem a
realizacéo antes deste periodo.

5.1.2.3.1 Caso néo tenham sido identificadas ndo conformidades durante os ensai os de manutencéo, o
proximo ocorrera, no maximo, apos 6 (seis) meses da realizacéo do anterior.

5.1.2.3.2 Caso ndo segjam identificadas ndo conformidades nas amostras dos 2 (dois) ensaios de manutengéo
subsequentes, a préxima coleta deve ocorrer, no maximo, apos 9 (nove) meses da realizacdo da anterior.

5.1.2.3.3 Caso sgjam identificadas ndo conformidades durante os ensaios de manutencao, o proximo ensaio
de manutenc&o deve ocorrer, no maximo, apos 3 (trés) meses da realizacéo do anterior, desde que evidencie
a adocdo de agdes corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas anteriormente.

5.1.3 Ensaios de Rotina

Os ensaios de rotina devem ser realizados semanal mente para o modelo certificado e devem contemplar, no
minimo, os ensaios de | dentificacdo, Caracteristicas Visuais e Caracteristicas Geométricas, de acordo com a
Tabela 1 deste Anexo Especifico.

5.2 Modelo de Certificagdo 1b
5.2.1 Definicdo dos Ensaios, Amostragem e Critérios de Aceitacdo

5.2.1.1 O OCP deve coletar amostras por modelo de tijolo maci¢o cerdmico para verificar os requisitos da
Regulamentagdo Técnica para Componentes Ceramicos vigente e danorma ABNT NBR 15270-2, conforme
amostragem, métodos de ensaios e critérios de aceitacao e rejei¢cao especificados nas referidas normas.
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5.2.1.1.1 As medidas das faces (dimensdes efetivas) devem seguir os requisitos estabel ecidos na
Regulamentacdo Técnica para Componentes Ceramicos para Alvenaria e as medicdes devem ser realizadas
conforme o método de ensaio descrito nanorma ABNT NBR 15270-2.

5.2.1.2 O lote de certificagdo deve conter, no maximo, 100.000 (cem mil) tijolos maci¢os ceramicos.
ANEXO ESPECIFICO B

BLOCOS CERAMICOS PARA ALVENARIA ESTRUTURAL E DE VEDAC;AO

1. OBJETIVO

Estabel ecer os procedimentos de avaliacéo da conformidade especificos para blocos cerémicos para
alvenaria estrutural e de vedacéo, com foco na seguranca, atendendo aos requisitos da Regulamentacéo
Técnica para Componentes Ceramicos para Alvenaria e das normas ABNT NBR 15270-1 e ABNT NBR
15270-2.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificagéo

1.1.1 Para certificacdo de blocos ceramicos para alvenaria estrutural e de vedagdo, aplica-se 0 conceito de
modelo.

1.1.2 A certificac8o deve ser redlizada para cada modelo de blocos cerémicos para avenaria estrutural e de
vedacdo, conforme definido no subitem 4.3.

2. SIGLAS

Para fins deste Anexo Especifico, aplicam-se as siglas contidas nos documentos complementares citados no
item 3 deste Anexo Especifico.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotados os documentos complementares a seguir, complementados
pelos citados no item 3 do RAC.

Componentes ceramicos - Blocos e tijolos para alvenaria -

ABNT NBR 15270-1 Partel: Requisitos

Componentes ceramicos - Blocos etijolos para alvenaria

ABNT NBR 15270-2 Parte 2: Métodos de ensaios

Portaria Inmetro n° 270, de 23 dejunhode  Regulamentacdo Técnica para Componentes Ceramicos para
2021 ou substitutiva. Alvenaria- Consolidado
4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, séo adotadas as defini¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo Especifico, além das citadas a seguir.

4.1 Bloco Ceramico para Alvenaria Estrutural
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Componente da alvenaria estrutural que possui furos prismaticos perpendiculares as faces que os contém.
4.2 Bloco Ceramico para Alvenaria de Vedagéo

Componente da alvenaria de vedacao que possui furos prisméticos perpendicul ares as faces que os contém.
Os blocos ceramicos para vedagdo constituem as alvenarias externas ou internas que ndo tém afuncéo de
resistir aoutras cargas verticais, além do peso da alvenaria da qual faz parte.

4.3 Modelo de Bloco Ceramico

Blocos que apresentam a mesma fungdo (vedacdo ou estrutural), mesmas propriedades construtivas (no caso
de blocos estruturais: paredes vazadas, macicas ou perfurado e, no caso de blocos de vedagéo: principal ou
amarracdo) e mesmas dimensoes.

5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Os modelos de certificagcdo utilizados para blocos ceramicos para alvenaria estrutural e de vedagdo sdo 0s
Modelos 2, 5 ou 1b.

5.1 Modelos de Certificacdo 2 e 5
5.2.1 Ensaios Iniciais
5.1.1.1 Definicéo dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacéo

5.1.1.1.1 O OCP deve coletar amostras do modelo de bloco ceramico para alvenaria para verificar o
atendimento aos requisitos da Regulamentacao Técnica para Componentes Ceramicos para Alvenaria e das
normas ABNT NBR 15270-1 e ABNT NBR 15270-2, de acordo com a Tabela 1.

Tabela 1: Ensaios a serem realizados em blocos ceramicos

Ensaio Base Normativa
|dentificacdo Regulamentacdo Técnica
Caracteristicas Visuais ABNT NBR 15270-1

Caracteristicas Geométricas

Regulamentacdo Técnica
- Medidas das faces - dimensdes efetivas

ABNT NBR 15270-2 (Anexo A)
- Espessura dos septos e paredes externas dos blocos

Caracteristicas Geométricas
- Desvio em relacéo ao esquadro ABNT NBR 15270-2 (Anexo A)

- Planeza das faces
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Caracteristicas Fisicas
) ABNT NBR 15270-2 (Anexo B)
- Indice de absor¢do d'agua (AA)

Caracteristicas Mecanicas
ABNT NBR 15270-2 (Anexo C)
- Resisténcia a Compressao

5.1.1.1.1.1 As medidas das faces (dimensdes ef etivas) e da espessura dos septos e paredes externas dos
blocos devem seguir os requisitos estabel ecidos no Regulamento Técnica para Componentes Cerdmicos para
Alvenaria e as medi¢bes devem ser realizadas conforme 0 método de ensaio descrito no Anexo A danorma
ABNT NBR 15270-2.

5.1.1.1.2 O OCP deve coletar, no minimo, 57 (cinquenta e sete) unidades do modelo de bloco ceramico,
sendo 19 (dezenove) para a prova, 19 (dezenove) para a contraprova e 19 (dezenove) para a testemunha -
considerando serem necessarios 19 (dezenove) blocos ceramicos para obter 1 (um) resultado completo de
todos os ensaios.

5.1.1.1.2.1 E necessério 1 (um) resultado de todos os ensaios para cada 250.000 (duzentos e cinquenta mil)
blocos cerémicos, considerando a média mensal de producéo.

Nota: A médiamensal de producéo de cada modelo é o quociente da divisdo entre a producéo total do
model o durante o periodo avaliado e 0 nimero de meses no interval o entre duas coletas.

5.1.1.1.3 O tamanho da amostra e os critérios de aceitacdo e rejeicdo para cada ensaio estéo definidos na
Tabela 2.

Tabela 2: Distribuicéo das amostras e critérios de aceitacao e rejei ¢ao para os ensaios de blocos ceramicos

Enssio Amostra  Amostra Amostra Critério de Aceitacéo e
Prova Contraprova Testemunha Rejeicdo (Ac;Re)
| dentificacdo 13 blocos 13 blocos 13 blocos 0;1

Caracteristicas Visuais

Caracteristicas Geométricas:

- Medida das Faces (Dimensbes
Efetivas)

- Espessura dos Septos e das

Paredes Externas 2.3

- Desvio em Relagéo ao
Esquadro

- Planeza das Faces
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Caracteristicas Fisicas:
) ) 6 blocos 6 blocos 6 blocos 1,2
- Indice de Absorcdo de Agua

Caracteristicas Mecanicas:
13 blocos 13 blocos 13 blocos 2.3
- Resisténcia a Compressao

5.1.2 Ensaios de Manutencéo

5.1.2.1 O OCP deverealizar a coleta de amostras para 0s ensai 0s de manutencdo, de acordo com o item
5.1.1.1 deste Anexo Especifico.

5.1.2.2 Parao Modelo 2, os ensaios de manutencdo devem ser realizados com intervalo maximo de 3 (trés)
meses, ou sempre que existirem fatos que recomendem a realizacéo antes deste periodo.

5.1.2.3 Parao Modelo 5, é prevista a frequéncia varidvel dos ensaios de manutencéo de acordo com a
existéncia ou inexisténcia de ndo conformidades. O primeiro ensaio de manutencéo deve ser realizado com
intervalo méximo de 3 (trés) meses dos ensaios iniciais, ou sempre que existirem fatos que recomendem a
realizacdo antes deste periodo.

5.1.2.3.1 Caso néo tenham sido identificadas ndo conformidades durante os ensai os de manutencéo, o
proximo ocorrera, no maximo, apés 6 (seis) meses da realizacdo do anterior.

5.1.2.3.2 Caso ndo sgjam identificadas ndo conformidades nas amostras dos 2 (dois) ensaios de manutengéo
subsequentes, a proxima coleta deve ocorrer, no maximo, apos 9 (nove) meses da realizacdo da anterior.

5.1.2.3.3 Caso sgjam identificadas ndo conformidades durante os ensaios de manutencao, o proximo ensaio
de manutenc&o deve ocorrer, no maximo, apos 3 (trés) meses da realizacéo do anterior, desde que evidencie
aadocdo de agdes corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas anteriormente.

5.1.3 Ensaios de Rotina

Os ensaios de rotina devem ser realizados semanal mente para o modelo certificado e devem contemplar, no
minimo, os ensaios de | dentificacdo, Caracteristicas Visuais, Caracteristicas Geométricas e Caracteristicas
Fisicas, de acordo com a Tabela 1 deste Anexo Especifico.

5.2 Modelo de Certificagdo 1b
5.2.1 Definicdo dos Ensaios, Amostragem e Critérios de Aceitacéo

5.2.1.1 O OCP deve coletar amostras por modelo de blocos ceramicos para alvenaria estrutural e de vedacéo
paraverificar o atendimento aos requisitos da Regulamentagdo Técnica para Componentes Ceramicos para
Alvenariae das normas ABNT NBR 15270-1 e ABNT NBR 15270-2, conforme amostragem, métodos de
ensai os e critérios de aceitacdo e rejeicdo especificados nas normas ABNT NBR 15270-1 e ABNT NBR
15270-2.

5.2.1.1.1 As medidas das faces (dimensdes efetivas) e da espessura dos septos e paredes externas dos blocos
devem seguir os requisitos estabel ecidos na Regulamentacdo Técnica para Componentes Ceramicos para
Alvenaria, e as medic¢des devem ser realizadas conforme o método de ensaio descrito no Anexo A da norma
ABNT NBR 15270-2.
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5.2.1.2 O lote de certificagdo deve conter, no maximo, 100.000 (cem mil) blocos ceramicos.
ANEXO ESPECIFICO C

TELHAS CERAMICAS

1. OBJETIVO

Estabelecer os procedimentos de avaliacdo da conformidade especificos paratelhas cerémicas (para
execucao de telhados de edificagdes) com foco na seguranca, atendendo aos requisitos danorma ABNT
NBR 15310.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificagdo
1.1.1 1 Para certificacdo de telhas cerémicas, aplica-se o conceito de modelo.

1.1.2 A certificagdo deve ser realizada para cada model o de telhas ceramicas, conforme definido no subitem
4.2.

2.SIGLAS

Para fins deste Anexo Especifico, aplicam-se as siglas contidas no documento complementar citado no item
3 deste Anexo Especifico.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste Anexo Especifico, adota-se o documento complementar a seguir.
ABNT NBR 15310 Componentes ceramicos - Telhas - Terminologia, requisitos e métodos de ensaio

4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotadas as defini¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo Especifico, além das citadas a seguir.

4.1 Telhas Ceramicas
Componentes destinados a montagem de cobertura estanque a &gua, de aplicacdo descontinua.
4.2 Modelo de Telha Ceramica

Telhas ceramicas que apresentam 0 mesmo formato, 0 mesmo tipo de sobreposi¢éo (longitudinal ou
transversal) e mesma propriedade construtiva (planas de encaixe, compostas de encaixe, simples de
sobreposi¢cdo ou planas de sobreposicéo).

4.3 Acessorios Ceramicos

Componentes ceramicos destinados a completar as telhas utilizadas nos extremos da cobertura e arealizar
obras de juncdo, ou destinados a diversos pontos individuais da cobertura, como por exemplo, cumeeiras,
espigdo, meiatelha, telhas terminais e outros.

5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Os modelos de certificacdo utilizados para telhas cerémicas séo os Modelos 2, 5 ou 1b. O(s) projeto(s) de
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modelo(s) (memorial descritivo) das telhas ceramicas, que deve(m) ser apresentado(s) pelo fornecedor ao
OCP, deve(m) conter, no minimo, aidentificacdo descritano item 4.2 e seguir o descrito em 4.7 danorma
ABNT NBR 15310.

5.1Modelos de Certificacdo 2 e 5

5.1.1Ensaios Iniciais

5.1.1.1 Definicéo os Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacdo

5.1.1.1.1 O OCP deve coletar amostras do modelo de telha ceramica para avaliar o atendimento aos
requisitos danorma ABNT NBR 15310, de acordo com a Tabela 1.

Tabela 1l: Ensaios a serem realizados em telhas ceramicas

Ensaio Base Normativa

Identificacdo ABNT NBR 15310

Caracteristicas Visuais

Sonoridade

Determinagéo das caracteristicas dimensionais:

- Largura

- Comprimento

- Posi¢do do Pino ou Furo de Amarragéao ABNT NBR 15310 (Anexo A e Anexo E)
- Alturado Pino

- Rendimento Médio

- GalgaMinima
Planaridade

ABNT NBR 15310 (Anexo A)
Retilineidade
Verificagdo da lmpermeabilidade ABNT NBR 15310 (Anexo B)
Determinagdo da carga de ruptura a flexdo simples ABNT NBR 15310 (Anexo C)

Determinagdo da massa seca ABNT NBR 15310 (Anexo D)
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Determinagéo da absor¢éo de &gua ABNT NBR 15310 (Anexo D)

5.1.1.1.2 O OCP deve coletar, no minimo, 96 (noventa e seis) unidades do model o de telha cerdmica, sendo
32 (trinta e duas) para a prova, 32 (trinta e duas) para a contraprova e 32 (trinta e duas) paratestemunha -
considerando serem necessarias 32 (trinta e duas) telhas ceramicas para obter 1 (um) resultado completo de
todos os ensaios.

5.1.1.1.3 E necessario 1 (um) resultado de todos os ensaios para cada 250.000 (duzentos e cinquenta mil)
telhas cerdmicas, considerando a média mensal de producéo.

Nota: A médiamensal de producéo do modelo é o quociente da divisio entre a producédo total do modelo
durante o periodo avaliado e o nimero de meses no interval o entre duas col etas.

5.1.1.1.4 O tamanho da amostra e os critérios de aceitacdo e rejeicdo para cada ensaio estéo definidos na
Tabela 2.

Tabela 2: Distribuicéo das amostras e critérios de aceitacao e rejei cao para os ensaios de telhas cerdmicas

Ensaio Amostra Amostra Amostra gg;.et” O~dee
Prova Contraprova  Testemunha Ree anE e ":( Ac,Re)

Identificacdo 32telhas 32 telhas 32 telhas 2;3
Caracteristicas Visuais
Sonoridade

Largura

Comprimento
Caracteristicas )
Dimensionais Posi¢éo do Pino ou 6telhas  6Gtelhas 6 telhas 01

Furo de Amarracéo

Alturado Pino

Rendimento Médio  7telhas 7 telhas 7 telhas Ver Notal

GagaMinima 24 telhas 24 telhas 24 telhas Ver Nota 2
Planaridade e Retilineidade 6telhas 6tehas 6 telhas 0;1

Impermeabilidade
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M assa Seca e Absorgéo de Agua
Carga de Ruptura a Flexéo Simples 6telhas 6telhas 6 telhas 1,2

Nota 1. Na determinacéo do rendimento médio sdo necessarias 7 (sete) telhas para obtencéo de um Unico
resultado. Caso o valor encontrado, quando comparado com o valor declarado pelo fabricante, estgjaforada
faixa de tolerancia de + 4% estabelecida nanorma ABNT NBR 15310, a amostra deve ser considerada
reprovada.

Nota 2: Na determinacéo da galga minima sdo necessarias 24 (vinte e quatro) telhas para obtencéo de um
nico resultado. Caso o valor encontrado sejainferior ao valor declarado pelo fabricante, a amostra deve ser
considerada reprovada.

5.1.2 Ensaios de Manutengéo

5.1.2.1 O OCP deveredlizar a coleta de amostras para 0s ensai 0s de manutencdo, de acordo com o item
5.1.1.1 deste Anexo Especifico.

5.1.2.2 Parao Modelo 2, os ensai 0s de manutencéo devem ser realizados com intervalo maximo de 3 (trés)
meses, ou sempre gue existirem fatos que recomendem arealizag&o antes deste periodo.

5.1.2.3 Parao Modelo 5, é prevista afrequéncia varidvel dos ensaios de manutencéo de acordo com a
existéncia ou inexisténcia de ndo conformidades. O primeiro ensaio de manutencéo deve ser realizado com
intervalo méximo de 3 (trés) meses dos ensaios iniciais, ou sempre que existirem fatos que recomendem a
realizac8o antes deste periodo.

5.1.2.3.1 Caso néo tenham sido identificadas ndo conformidades durante os ensai 0s de manutencéo, o
préximo ocorrerd, no maximo, apos 6 (seis) meses da realizagcdo do anterior.

5.1.2.3.2 Caso ndo sgjam identificadas ndo conformidades nas amostras dos 2 (dois) ensaios de manutencdo
subsequentes, a proxima coleta deve ocorrer, no méximo, apos 9 (nove) meses da realizagdo da anterior.

5.1.2.3.3 Caso sgjam identificadas ndo conformidades durante os ensai 0s de manutencao, o proximo ensaio
de manutenc&o deve ocorrer, no maximo, apos (3) trés meses da realizagdo do anterior, desde que evidencie
a adocdo de acoes corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas anteriormente.

5.1.3 Ensaios de Rotina

Os ensaios de rotina devem ser realizados semanalmente para o modelo certificado e devem contemplar, no
minimo, os ensaios de | dentificacdo, Caracteristicas Visuais, Sonoridade, Caracteristicas Dimensionais
(Largura, Comprimento, Posi¢do do Pino ou Furo de Amarracéo, Alturado Pino, Rendimento Médio e
GalgaMinima), Planaridade e Retilineidade, M assa Seca e Absorc&o de Agua, e Impermesbilidade, de
acordo com a Tabela 1 deste Anexo Especifico.

5.2 Modelo de Certificagdo 1b
5.2.1 Definicéo dos Ensaios, Amostragem e Critérios de Aceitacéo

5.2.1.1 O OCP deve coletar amostras por modelo de telha ceramica para verificar o atendimento aos
requisitos danorma ABNT NBR 15310, conforme amostragem, métodos de ensai os e critérios de aceitacéo
e rejei¢cdo especificados na referida norma.
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5.2.1.2 O lote de certificagdo deve conter, no maximo, 100.000 (cem mil) telhas ceramicas.
ANEXO ESPECIFICO D

TELHAS DE CONCRETO

1. OBJETIVO

Estabelecer os procedimentos de avaliacdo da conformidade especificos para telhas de concreto destinadas a
execucao de coberturas, de perfil ondulado ou planas, com foco na seguranca, atendendo aos requisitos da
norma ABNT NBR 13858-2.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificagdo
1.1.1 Para certificacdo de telhas de concreto aplica-se o conceito de modelo.

1.1.2 A certificagdo deve ser realizada para cada model o de telhas de concreto, conforme definido no
subitem 4.2.

2. SIGLAS
S80o adotadas as siglas contidas no documento complementar citado no item 3 deste Anexo Especifico.
3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste Anexo Especifico, adota-se 0 documento complementar a seguir.
ABNT NBR 13858-2 Telhas de concreto - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio

4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotadas as defini¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo Especifico, além das citadas a seguir.

4.1 Telha de Concreto

Componente para cobertura com forma essencialmente retangular e perfil geralmente ondulado, composto
de cimento, agregado e a&gua, aditivos ou adi¢des, fornecido na cor natural ou colorido pela adicéo de
pigmento.

4.2 Modelo de Telha de Concreto

Telhas de concreto que apresentam o mesmo perfil, 0 mesmo formato, as mesmas dimensdes e a mesma
carga de ruptura a flexdo indicada nanorma ABNT NBR 13858-2.

4.3 Pecas Complementares

Componentes, geralmente de mesma composi¢do das telhas de concreto, que tém a funcdo de complementa-
las, possibilitando a execucdo da cobertura projetada, como por exemplo, cumeeiras, espigao, meiatelha,
telhas terminais e outros.

5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Os modelos de certificagcdo utilizados para telhas de concreto séo os Modelos 2, 5 ou 1b. O(s) projeto(s) de
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modelo(s) (memorial descritivo) das telhas de concreto, que deve(m) ser apresentado(s) pelo fornecedor ao
OCP, deve(m) atender atodos os requisitos danorma ABNT NBR 13858-2.

5.1 Modelos de Certificacdo 2 e 5

5.1.1 Ensaios Iniciais

5.1.1.1 Definicéo dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacéo

5.1.1.2 O OCP deve coletar amostras do model o de telha de concreto para avaliar o atendimento aos
requisitos danorma ABNT NBR 13858-2, de acordo com a Tabela 1.

5.1.1.3 aserem realizados em telhas de concreto

Ensaio

| dentificagdo

Aspectos Visuais

Dimensdes e Geometria das Telhas de Concreto

Detalhes Funcionais

Empenamento

Absorcdo de Agua

Peso Seco

Carga de Ruptura a Flexéo

Esquadro

Gap

Estanqueidade do Painel de Telhas

Base Normativa

ABNT NBR 13858-2

ABNT NBR 13858-2

ABNT NBR 13858-2 (Tabela 1 e Anexo E)

ABNT NBR 13858-2 - (Item 4.5 e Anexo E)

ABNT NBR 13858-2 (Anexo A)

ABNT NBR 13858-2 (Anexo B)

ABNT NBR 13858-2 (Anexo B)

ABNT NBR 13858-2 (Anexo D)

ABNT NBR 13858-2 (Anexo E)

ABNT NBR 13858-2 (Anexo F)

ABNT NBR 13858-2 (Anexo G)

5.1.1.4 O OCP deve coletar, no minimo, 84 (oitenta e quatro) unidades do model o de telha de concreto,
sendo 28 (vinte e 0ito) para aprova, 28 (vinte e 0ito) paraa contraprova e 28 (vinte e oito) paraa
testemunha considerando serem necessérias 28 (vinte e 0ito) telhas de concreto para obter 1 (um) resultado

completo de todos os ensai 0s.
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5.1.1.5 E necessério 1 (um) resultado de todos os ensaios para cada 250.000 (duzentas e cinquenta mil)
telhas de concreto, considerando a média mensal de producéo.

Nota: A médiamensal de producéo do modelo é o quociente da divisio entre a producdo total do modelo
durante o periodo avaliado e o nimero de meses no interval o entre duas col etas.

5.1.1.6 O tamanho da amostra e os critérios de aceitacao e rejeicao para cada ensaio estéo definidos na
Tabela 2.

Tabela 2: Distribuicéo das amostras e critérios de aceitacao e rejei o para os ensaios de telhas de concreto

Ensaio Amostra  Amostra Amostra Cri_té_ri9 de Aceitagéo e
Prova Contraprova Testemunha Reeicdo (Ac;Re)

| dentificagdo 28telhas  28telhas 28 telhas 2;3

Aspectos Visuais

Dimensdes e Geometria 6 telhas 6 telhas 6 telhas 0;1

Deta hes Funcionais

Empenamento 1,2

Esquadro

Gap

Absorcéo de Agua

Peso Seco

Estanqueidade do Painel  min. 16

de Telhas telhas min. 16 telhas min. 16 telhas 0.1

Cargaderupturaaflexdo 6telhas 6 telhas 6 telhas 1,2
5.1.2 Ensaios de Manutengéo

5.1.2.1 O OCP deverealizar a coleta de amostras para 0s ensai 0s de manutencdo, de acordo com o item
5.1.1.1 deste Anexo Especifico.
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5.1.2.2 Parao Modelo 2, os ensai os de manutencéo devem ser realizados com intervalo maximo de 3 (trés)
meses, ou sempre gue existirem fatos que recomendem arealizagéo antes deste periodo.

5.1.2.3 Parao Modelo 5, é prevista a frequéncia varidvel dos ensaios de manutencéo de acordo com a
existéncia ou inexisténcia de ndo conformidades. O primeiro ensaio de manutencéo deve ser realizado com
intervalo méximo de 3 (trés) meses dos ensaios iniciais, ou sempre que existirem fatos que recomendem a
realizac8o antes deste periodo.

5.1.2.3.1 Caso ndo tenham sido identificadas ndo conformidades durante os ensai os de manutencéo, o
préximo ocorrerd, no maximo, apos 6 (seis) meses da realizagcdo do anterior.

5.1.2.3.2 Caso ndo sejam identificadas ndo conformidades nas amostras dos 2 (dois) ensaios de manutencdo
subsequentes, a proxima coleta deve ocorrer, no maximo, apos 9 (nove) meses da realiza¢do da anterior.

5.1.2.3.3 Caso sgjam identificadas ndo conformidades durante os ensai 0s de manutencao, o proximo ensaio
de manutencao deve ocorrer, no maximo, apos 3 (trés) meses da realizacdo do anterior, desde que evidencie
a adocdo de acoes corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas anteriormente.

5.1.3 Ensaios de Rotina

Os ensaios de rotina devem ser realizados semanal mente para o modelo certificado e devem contemplar, no
minimo, os ensaios de | dentificacdo, Aspectos Visuais, Dimensdes e Geometria, Absorcdo de Agua e Peso
Seco, de acordo com a Tabela 1 deste Anexo Especifico.

5.2 Modelo de Certificagdo 1b
5.2.1 Definicéo dos Ensaios, Amostragem e Critérios de Aceitacéo

5.2.1.1 O OCP deve coletar amostras por modelo de telha de concreto para verificar o atendimento aos
requisitos danorma ABNT NBR 13858-2, conforme amostragem, métodos de ensai os e critérios de
aceitacdo e rejeicdo especificados na referida norma.

5.2.1.2 A inspecéo visual das telhas de concreto para"ldentificacdo™ deve ser realizada conforme
amostragem e critérios de aceitacdo e rejeicdo definidos na Tabela 3.

Tabela 3: Distribuicéo das amostras e critérios de aceitacéo e rejeicao paraidentificacdo de telhas de
concreto

5.2.1.2.1 Quando o n° de unidades ndo conformes estiver entre Acl e Rel, uma segunda amostragem deve
ser realizada, de mesmo tamanho que a amostragem inicial (32 colunada Tabela 3). O n° de unidades ndo
conformes da amostragem inicial e da segunda amostragem devem ser somados. Se o n° total de unidades
ndo conformes for menor ou igual a Ac2, a amostra € considerada aprovada. Se o n° total de unidades ndo
conformes for maior ou igual a Re2, a amostra € considerada reprovada.

5.2.1.3 O lote de certificacdo deve conter, no maximo, 40.000 (quarenta mil) telhas de concreto.
ANEXO ESPECIFICOE

BLOCOSVAZADOS DE CONCRETO PARA ALVENARIA

1. OBJETIVO

Estabel ecer os procedimentos de avaliagcdo da conformidade especificos para blocos vazados de concreto
(smples) para avenaria, com foco na seguranca, atendendo aos requisitos estabel ecidos neste Anexo
Especifico.
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Nota: Para simplificacdo de referéncia no texto deste documento, todo e qualquer tipo de bloco vazado de
concreto para alvenaria é denominado neste Anexo Especifico como "bloco".

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo
1.1.1 Para certificagdo de blocos vazados de concreto, aplica-se 0 conceito de familia

1.1.2 A certificac8o deve ser redlizada para cada familia de blocos vazados de concreto para alvenaria, que
se constitui como um agrupamento de model os de blocos de mesma classe (A, B ou C), conforme previsto
no Anexo deste Anexo Especifico.

2. SIGLAS
Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotadas as siglas contidas nos documentos complementares citados
no item 3 deste Anexo, e asigla citada a seguir.

M Modulo dimensional basico

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Parafins deste Anexo Especifico, sdo adotados os documentos complementares a seguir.

Portaria Inmetro n° 272, de 26 de junho de 2021, Aprova a Regulamentac&o Técnica para Blocos de
ou substitutiva Concreto para Alvenaria

ABNT NBR 16697 Cimento Portland - Requisitos

Blocos vazados de concreto ssmples para alvenaria -

ABNT NBR 6136 .
Requisitos

Blocos vazados de concreto simples para alvenaria -

ABNT NBR 12118 Méodos de ensaio

ABNT NBR 15873 Coordenagdo modular para edificagbes

4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotadas as defini¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo Especifico, além das citadas a seguir.

4.1 Blocos Vazados de Concreto Simples para Alvenaria

Componentes de alvenaria, fabricados a partir da mistura de cimento Portland, agregados e agua, que
apresentam furos em ambas as faces, no sentido perpendicular ao do seu comprimento, cuja&realiquida é
igual ou inferior a 75% da érea bruta.

4.2 Cimento Portland
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Aglomerante hidraulico obtido pela moagem de clinquer Portland ao qual se adiciona, durante a operacdo, a
quantidade necessaria de uma ou mais formas de sulfato de célcio. Durante a moagem € permitido adicionar
a esta mistura materiai s pozolanicos, escorias granuladas de alto-forno e/ou materiai s carbonaticos, nos
teores especificados nanorma ABNT NBR 16697.

4.3 Classe de Blocos

Diferenciagéo dos blocos segundo seu uso, que pode ser estrutural ou n&o estrutural, em elementos de
alvenaria, acimaou abaixo do nivel do solo. De acordo com anorma ABNT NBR 6136, os blocos sdo
diferenciados em trés classes, conforme definido nos itens 4.3.1 a 4.3.3 a seguir.

4.3.1 Classe A

Est&o enquadrados na classe A os blocos com fungédo estrutural, para uso acima ou abaixo do nivel do solo, e
gue apresentam resisténcia a compressado axial maior ou igual a 8,0 MPa.

4.3.2Classe B

Estéo enquadrados na classe B os blocos com funcéo estrutural, para uso exclusivamente acima do nivel do
solo, e que apresentam resisténcia a compressao axial maior ou igual a4,0 MPae menor que 8,0 MPa.

4.3.3Classe C

Estéo enquadrados na classe C os blocos com ou sem fungéo estrutural, para uso exclusivamente acima do
nivel do solo, e que apresentam resisténcia minima a compresséo axial de 3,0 MPa. Os blocos de classe C
com largura de 90 mm podem ser utilizados, com fungdo estrutural, em edificacfes de no maximo um
pavimento. Os blocos de classe C com largura de 115 mm podem ser utilizados, com funcéo estrutural, em
edificagdes de no maximo dois pavimentos. Os blocos de classe C com larguras de 140 mm e 190 mm
podem ser utilizados, com func&o estrutural, em edificacdes de no maximo cinco pavimentos. Os blocos de
classe C com largura de 65 mm tém seu uso restrito para avenaria sem fungdo estrutural.

4.4 Coordenacdo Modular

Inter-relacdo de medidas de elementos e componentes construtivos e das edificagdes que os incorporam,
mediante 0 emprego do médulo béasico, de um multimodulo ou de um submaédulo.

4.5 Dimensdoes Nominais

Dimensdes comerciais dos blocos, indicadas pelo fabricante, multiplas do médulo M e seus submodul os
M/2 e M/4.

4.6 Modelo de Blocos

Conjunto de blocos que, dentro da mesma familia, apresentam ainda as seguintes caracteristicas em comum:
mesma designacao de modulo (M-20, M-15, M-12,5, M-10 ou M-7,5), mesmo tipo (inteiro, meio bloco,
amarracdo L ou amarracéo T), e mesmas dimensdes nominais.

4.7 Modulo Dimensional Basico

Menor unidade de medida linear da coordenagdo modular, representado pelaletraM, cujo valor normalizado
éM =10cm.

4.8 Tipos de Blocos

Séo considerados quatro tipos possiveis de blocos: bloco inteiro, meio bloco, bloco de amarracéo L e bloco
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deamarracdo T.
5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIA(;AO DA CONFORMIDADE

Os modelos de certificagcdo utilizados para Blocos Vazados de Concreto para Alvenaria sdo os Modelos 2, 5
ou 1b.

5.1 Modelo de Certificagdo 2 e 5
5.1.1 Ensaios Iniciais

5.1.1.1 Naavaliagdo inicial, o OCP deve coletar amostras de blocos da familia objeto da certificacdo para
verificar o atendimento aos requisitos danorma ABNT NBR 6136 e da Portaria Inmetro n® 272, de 2021.

5.1.1.2 No ato da coleta o0 OCP deve verificar o atendimento aos requisitos de marcacdes e inscricoes
estabel ecidos na Portaria Inmetro n° 272, de 2021.

5.1.13 Os ensaios que devem ser realizados estéo especificados na Tabela 1 a seguir.

Tabela 1: Ensaios para avaliagdo da conformidade de blocos - modelo de certificagdo 2 e 5
Ensaio Normade Referéncia  Item Tipo de Bloco

Inteiro Meio Amarragdéo L  Amarracédo T

Anélise dimensional ABNT NBR 12118 4 X X X X
Absorcéo de dgua ABNT NBR 12118 52.1 X X X X
Arealiquida ABNT NBR 12118 5.2.2 X

Resisténciaacompressdo  ABNT NBR 12118 6 X

5.1.1.4 O OCP deve coletar dafamilia, no minimo, 27 (vinte e sete) blocos de 1 (um) modelo do tipo inteiro
(predominante) de cada designacéo de médulo, sendo 9 (nove) paraaprova, 9 (nove) para a contraprovae 9
(nove) para atestemunha, considerando serem necessarios 9 (nove) blocos para obter 1 (um) resultado
completo de todos 0s ensaios.

5.1.1.5 O OCP deve coletar da familia, no minimo, 9 (nove) blocos de 1 (um) modelo do tipo ndo inteiro
(meio bloco, amarracéo L ou amarracéo T), sendo 3 (trés) paraaprova, 3 (trés) para a contraprova e 3 (trés)
para atestemunha, considerando serem necessarios 3 (trés) blocos para obter 1 (um) resultado completo de
todos os ensaios.

5.1.1.6 A certificag8o dafamilia esta condicionada a aprovacao de todos os model os de blocos ensaiados.
5.1.1.7 O tamanho da amostra e o critério de aceitacdo para cada ensaio estdo definidos na Tabela 2 a seguir.

Tabela2: Amostragem para os ensaios iniciais de blocos - modelo de certificagdo 2 e 5
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Ensaios Amostragem para os Modelos de Bloco do Tipo Inteiro Cm?n ONde

Aceitagcao
Prova Contraprova Testemunha

Resisténcia a compressao 6 blocos 6 blocos 6 blocos Ausencl a de ndo
conformidades

Andlise dimensional 3 blocos 3 blocos 3 blocos

Absorcdo de agua

Arealiquida

Total daamostragem para

cada designacdo de médulo 9 blocos 9 blocos 9 blocos

dafamilia

Ensi Amostragem para os Modelos de Bloco do TipoNao  Critério de
nsaios

Inteiro (Meio Bloco, Amarracéo L ou Amarragéo T) Aceitacéo

Prova Contraprova Testemunha

Ausénciade ndo

Andlise dimensional 3 blocos 3 blocos 3 blocos .
conformidades

5.1.2 Ensaios de Manutencéo

5.1.2.1 O OCP deverealizar a coleta de amostras para 0s ensai 0s de manutencdo, de acordo com o item
5.1.1 deste Anexo Especifico.

5.1.2.2 No minimo, 1 (um) modelo de bloco inteiro (predominante) e 1 (um) model o de bloco ndo
predominante (meio bloco, amarracéo L e/ou amarracéo T) dafamilia deve ser ensaiado em cada avaliagéo
de manutencéo.

5.1.2.3 Todos os model os da familia devem ser ensaiados ao longo dos 3 (trés) anos de validade do
Certificado de Conformidade.

5.1.2.4 Parao modelo 2, os ensaios de manutencdo devem ser realizados com intervalo maximo de 3 (trés)
meses, ou sempre gue existirem fatos que recomendem arealizacéo antes deste periodo.

5.1.2.5 Parao modelo 5 é prevista a frequéncia varidvel dos ensaios de manutencéo de acordo com a
existéncia ou inexisténcia de ndo conformidades. O primeiro ensaio de manutencéo deve ser realizado com
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intervalo méximo de 3 (trés) meses, contado a partir da emissao do Certificado de Conformidade, ou sempre
gue existirem fatos que recomendem a realizacdo antes deste periodo.

5.1.2.5.1 Caso ndo segjam identificadas ndo conformidades nos ensaios de manutencéo, os intervalos de
realizacdo dos ensai 0s aumentam para 6 (seis) meses, sempre contando do Ultimo prazo de manutencao.

5.1.2.5.2 Caso sgjam identificadas ndo conformidades durante os ensai 0s de manutencado, o intervalo de
realizacdo dos ensai 0s é novamente reduzido para 3 (trés) meses, desde que evidencie a adocao de acles
corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas anteriormente.

5.1.3 Ensaios de Rotina

Os ensaios de rotina devem ser realizados para cada model o da familia certificada, com afrequéncia minima
especificada na Tabela 3 a seguir.

Tabela 3: Ensaios de rotina - modelo de certificacdo 2

Ensaio Frequéncia Minima
Andlise dimensional Semanal
Resisténcia a compressao Mensal

Nota: O ensaio de resisténcia a compressao € aplicavel apenas aos model os de blocos inteiros.
5.2 Modelo de Certificagdo 1b
5.2.1 Defini¢do dos Ensaios, Amostragem e Critérios de Aceitacdo

5.2.1.1 O OCP deve coletar amostras da familia, de cada modulo de designacéo, para verificar o
atendimento aos requisitos danorma ABNT NBR 6136 e aos requisitos da Portaria Inmetro n® 272, de 2021.

5.2.1.2 No ato da coleta, 0 OCP deve verificar o atendimento aos requisitos de marcagdes e inscrices
estabel ecidos na Portaria Inmetro n° 272, de 2021.

5.2.1.3 Os ensaios que devem ser realizados estdo especificados na Tabela 1.
5.2.1.4 O tamanho da amostra e o critério de aceitacdo para cada ensaio estdo definidos na Tabela 4 a seguir.

Tabela 4: Amostragem para o0s ensaios de blocos - modelo de certificacéo 1b

Critério de Aceitacéo
Ensaios Tamanho do
Lote Ausénciade ndo
conformidades
Até 5.000

Blocos
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Andlise dimensiona

Resisténcia a compressao

Absorcdo de dgua

Arealiquida

Total da amostragem para cada designagéo de modulo da

familia

5.2.1.5 O lote de certificagdo deve conter, no maximo, 5.000 (cinco mil) blocos.

ANEXO

8 blocos

5 blocos

13 locos

Tabela 1: Model os previstos para cada familia de blocos vazados de concreto para avenaria

Familias

CLASSE A

Modelos

Designagéo de Madulo

M-20

M-20

M-15

M-15

M-15

M-15

M-15

M-15

M-15

Dimensdes (L X H X C)

20x 20 x 40

20x 20x 20

15x 20 x 40

15x20x 30

15x20x 20

15x20x 15

15x20x 35

15x20x 55

15x 20 x 45

Tipo

inteiro

meio bloco

inteiro

inteiro

meio bloco

meio bloco

amarragao L

amarragdo T

amarragéo T



CLASSE B

CLASSE C

M-20

M-20

M-15

M-15

M-15

M-15

M-15

M-15

M-15

M-20

M-20

M-15

M-15

M-15

M-15

M-15

M-15

M-12,5
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20x20x 40

20x20x 20

15x20x 40

15x20x 30

15x20x 20

15x 20 x 15

15x20x 35

15x20x 55

15x 20 x 45

20x 20x 40

20x20x 20

15x20x 40

15x20x 30

15x20x 20

15x 20 x 15

15x20x 35

15x20x 55

12,5x 20 x 40

inteiro

meio bloco

inteiro

inteiro

meio bloco

meio bloco

amarracgéo L

amarragdo T

amarragdo T

inteiro

meio bloco

inteiro

inteiro

meio bloco

meio bloco

amarracgéo L

amarragdo T

inteiro
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M-12,5

M-12,5

M-12,5

M-12,5

M-12,5

M-10

M-10

M-10

M-10

M-10

M-7,5

M-7,5

ANEXO ESPECIFICOF
CAL HIDRATADA PARA ARGAMASSA

1. OBJETIVO

Estabelecer os procedimentos de avaliagdo da conformidade para cal hidratada para argamassa, com foco no

125x20x 25

125x20x 37,5

12,5x 20 x 20

125x20x 12,5

125x20x 37,5

10 x 20 x 40

10x 20 x 30

10x 20x 20

10x 20 x 15

10x 20 x 30

7,5x20x 40

7,5x20x 20

inteiro

inteiro

meio bloco

meio bloco

amarragao T

inteiro

inteiro

meio bloco

meio bloco

amarragdo T

inteiro

meio bloco

desempenho, atendendo aos requisitos estabel ecidos neste Anexo Especifico, visando aumentar a
durabilidade e 0 desempenho das construgdes e fornecer subsidios a industria nacional para melhorar
continuamente a qualidade dos seus produtos e sua competitividade.

Nota: Para simplificac&o de referéncia no texto deste documento, todo e qualquer tipo de cal hidratada para

argamassa € denominada neste Anexo Especifico como "cal".

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificagdo

1.1.1 Paracertificacdo de cal hidratada para argamassa, aplica-se 0 conceito de modelo.
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1.1.2 A certificac8o deve ser redlizada para cada modelo de cal hidratada para argamassa, que se constitui
como exemplares de mesmo tipo (CH-I, CH-11 ou CH-II1).

2. SIGLAS

S80 adotadas as siglas relacionadas nos documentos complementares citados no item 3 deste Anexo
Especifico, e as citadas a seguir:

CH-I Cad hidratadado tipo |

CH-II Cal hidratada do tipo 11

CH-111 Cal hidratada do tipo I11

RTM Regulamento Técnico Metrol 6gico

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Parafins deste Anexo Especifico, so adotados os documentos complementares a seguir.

Portaria Inmetro n° 248, de Aprova o Regulamento Técnico Metrol 6gico que estabel ece os critérios para
17 de julho de 2008, ou verificacdo do conteido liquido de produtos pré-medidos com conteido
substitutiva nominal igual, comercializados nas grandezas de massa e volume

Portaria Inmetro n° 249, de Aprova o Regulamento Técnico Metrol égico consolidado que estabelece a

9 de junho de 2021, ou forma de expressar aindicagdo quantitativa do contetido liquido das
substitutiva mercadorias pré-embal adas

ABNT NBR 6473 Cal virgem e cal hidratada - Andlise quimica

ABNT NBR 7175 Cal hidratada para argamassas - Requisitos

ABNT NBR 9205 Cal hidratada para argamassas - Determinac&o da estabilidade
ABNT NBR 9206 Cal hidratada para argamassas - Determinac&o da plasticidade

Cal hidratada para argamassas - Determinacéo da capacidade de incorporacéo

ABNT NBR 9207 de areia no plastdmetro de Voss

ABNT NBR 9289 Cal hidratada para argamassas - Determinacéo dafinura
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ABNT NBR 6471 Cal virgem e cal hidratada - Retirada e preparagdo de amostra - procedimento

Cal hidratada para argamassas - Determinagdo da retencdo de agua - método de

ABNT NBR 9290 :
ensao

4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotadas as definic¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo Especifico, além da citada a seguir.

4.1 Cal Hidratada para Argamassa

Pé obtido pela hidratagéo da cal virgem, constituido essencialmente de uma mistura de hidréxido de célcio e
hidréxido de magnésio, ou ainda de uma mistura de hidroxido de calcio, hidréxido de magnésio e 6xido de
magnésio, utilizado no preparo de argamassa para assentamento e revestimento de paredes. Pode ser
classificada como CH-I, CH-I1 ou CH-Il1 conforme os requisitos quimicos e fisicos estabel ecidos na norma
ABNT NBR 7175.

5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Os modelos de certificagdo utilizados para cal hidratada para argamassa séo os Modelos 2 e 5.

5.1 Modelo de Certificagdo 2 e 5

5.1.1 Ensaios Iniciais

5.1.1.1 O OCP deve coletar amostras do model 0 objeto da certificacdo para verificar o atendimento aos
requisitos danorma ABNT NBR 7175 e das Portarias Inmetro n° 249, de 2021 e n° 248, de 2008.

5.1.1.2 AsinspecOes visuais, medicdes e ensai 0s para avaliacdo da conformidade das cales estéo
especificados na Tabela 1 aseguir.

Tabela 1: Inspecbes visuais, medicoes e ensaios para avaliacdo da conformidade de cal - modelo de
certificagdo 2e5

Inspecdes Visuais Base Normativa

Portaria Inmetro n°® 249, de 2021
MarcacOes e instrucdes da embalagem
ABNT NBR 7175, itens4.2.3e4.2.4

Integridade da embalagem ABNT NBR 7175, item 7.4

Medicéo Base Normativa

Contetido liguido Portaria Inmetro n° 248, de 2008
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Ensaios Quimicos Base Normativa

Anidrido carbbnico (CO2) ABNT NBR 6473

ABNT NBR 6473 (ensaio)

Oxidos de célcio e magnésio no hidratados cal culado
ABNT NBR 7175 (célculo)

) ABNT NBR 6473 (ensaio)
Oxidos totais na base de ndo voléteis
ABNT NBR 7175 (célculo)

Ensaios Fisicos Base Normativa

Finura ABNT NBR 9289
Estabilidade ABNT NBR 9205
Retencéo de &gua ABNT NBR 9290
Plasticidade ABNT NBR 9206
Incorporagéo de areia ABNT NBR 9207

5.1.1.3 Paraamedicdo do conteddo liquido, o OCP deve coletar o nimero de embal agens estabel ecido no
item 2.13.1 do RTM aprovado pela Portaria Inmetro n° 248, de 2008, ndo sendo aplicavel prova,
contraprova e testemunha. O critério de aceitacéo é estabelecido no item 3 do referido RTM.

5.1.1.4 Paraa avaliacéo dos demais requisitos, 0 OCP deve coletar, para 0 model o objeto da certificagdo, o
numero minimo de embal agens necessarias para a obtencéo de 40 (quarenta) kg de cal para a prova, 40
(quarenta) kg de cal paraacontraprova e 40 (quarenta) kg de cal para atestemunha, considerando serem
necessarios 40 (quarenta) kg de cal paraobter 1 (um) resultado completo de todos os ensaios.

5.1.1.5 O tamanho da amostra e o critério de aceitacdo para cadainspecdo visual e ensaio estdo definidos na
Tabela 2 a seguir.

Tabela 2: Amostragem para as inspegoes visuais e ensaios de cal - modelo de certificagdo 2 e 5

Critério de

Ensaio Amostragem Aceitacio

Prova Contraprova Testemunha
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Inspecdes Visuais 1 embalagem

MarcacOes e
instrucbes da
embalagem

Integridade da
embalagem

Ensaios Quimicos 20 kg deca

Anidrido carbbnico
(CO2)

Oxidosde célcio e
magnésio ndo
hidratados cal culado

Oxidos totais na base
de ndo voléteis

Ensaios Fisicos 20 kg de cal

Finura

Estabilidade

Retencdo de agua

Plasticidade

Incorporacéo de areia

1 embalagem para
inspegoes visuais/
40 kg para ensaios

Total daamostragem
por modelo

5.1.2 Ensaios de Manutencgéo

Auséncia de ndo
1 embalagem 1 embalagem conformidades
20 kg de cal 20 kg de cal
20 kg de cal 20 kg de cal

lembalagempara 1 embalagem para
inspegdes visuais/ 40 inspecdes visuais/ 40 ---
kg paraensaios kg paraensaios
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5.1.2.1 O OCP deverealizar a coleta de amostras para 0s ensai 0s de manutencdo, de acordo com o item
5.1.1 deste Anexo Especifico.

5.1.2.2 Para o modelo 2, os ensaios de manutencdo devem ser realizados com intervalo maximo de 3 (trés)
meses ou sempre que existirem fatos que recomendem a realizacdo antes desse periodo.

5.1.2.3 Parao modelo 5 é prevista a frequéncia varidvel dos ensaios de manutencéo de acordo com a
existéncia ou inexisténcia de ndo conformidades. O primeiro ensaio de manutencéo deve ser realizado com
intervalo méximo de 3 (trés) meses, contado a partir da emissao do Certificado de Conformidade, ou sempre
gue existirem fatos que recomendem a realizagcdo antes deste periodo.

5.1.2.3.1 Caso ndo segjam identificadas ndo conformidades nos ensaios de manutencéo, os intervalos de
realizacdo dos ensai 0s aumentam para 6 (seis) meses, sempre contando do Ultimo prazo de manutencao.

5.1.2.3.2 Caso sgjam identificadas ndo conformidades durante os ensai 0s de manutencado, o intervalo de
realizacdo dos ensai 0s é novamente reduzido para 3 (trés) meses, desde que evidencie a adocéo de aces
corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas anteriormente.

5.1.2.4 Caso 0 modelo certificado esteja associado a diferentes referéncias comerciais (marcas), 0 OCP deve
alternar as marcas coletadas nas avaliagdes de manutencéo, de forma que ao longo do periodo de 3 (trés)
anos de validade do Certificado de Conformidade todas as marcas sejam ensaiadas.

ANEXO ESPECIFICO G

SIFOES

1. OBJETIVO

Estabel ecer os procedimentos de avaliagcdo da conformidade especificos para sifées, com foco no
desempenho, atendendo aos requisitos estabel ecidos nas normas referenciadas no item 3 deste Anexo
Especifico.

1.1. Agrupamento para Efeitos de Certificacéo

Parafins de certificacéo de sifoes, aplica-se 0 conceito de familia, conforme definido no subitem 4.1.

2. SIGLAS

S0 adotadas as siglas relacionadas nos documentos complementares citados no item 3 deste Anexo
Especifico.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotados os documentos complementares a seguir.

Norma ABNT NBR

14162 Aparelhos sanitérios - Siféo - Requisitos e métodos de ensaios

Norma ABNT NBR Revestimentos de superficies de metais e plésticos sanitérios - Requisitos e
10283 métodos de ensaio

Norma ABNT NBR  Corrosdo por exposi¢ao a névoa salina- Métodos de ensaio
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17088

Norma ABNT NBR Rosca para tubos onde a vedacdo ndo € feita pelarosca - Designacdo, dimensdes e
8133 tolerancias

4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotadas as definic¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo Especifico, além das citadas a seguir.

4.1 Familiade Sifao

Sifdes gque apresentam mesmo material construtivo (determinado pelo corpo do produto), mesma dimensio
da conexdo de entrada e mesma configuracdo. A configuracéo deve atender anorma ABNT NBR 14162.

Nota: A notacdo de familia do siféo no certificado deve seguir a seguinte codificagdo: unidade fabril +
material construtivo + dimensdo nominal da conexdo de entrada + configuracéo.

4.2 Siféo

Desconector acoplado ou integrado a um aparelho sanitério, para permitir o escoamento das aguas
domeésticas servidas parainstalagdo predial de esgotos e garantir que ndo ocorra a passagem de gases na
direcdo oposta.

5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Os modelos de certificagdo utilizados para sifées séo os Modelos 2, 5 e 1b. O fornecedor deve apresentar ao
OCP um memorial descritivo de cada modelo da familiaa ser certificado, contendo as seguintes
informagoes:

Caracteristicas gerais do siféo

Material construtivo (composicao do material da familia do produto);
Dimensoes,

Aplicacéo;

Principios construtivos e de funcionamento;
Processo de fabricacéo.

Posicionamento das marcagfes obrigatorias
Marca do fabricante e/ou importador;

Selo de Identificagdo da Conformidade.
Anexos

Desenho e/ou Catal ogo técnico;

Data do documento;
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Assinaturas dos responsaveis do fornecedor;
Andisado peloOCPem: /| |/

5.1 Modelos de Certificacdo 2, 5e 1b

5.1.1 Ensaios Iniciais

5.1.1.1 Os ensaios e os critérios de aceitacdo devem seguir a Tabela 1 para todos os model os de certificacéo

(2,5 e 1h).

5.1.1.2 A amostragem para os model os de certificacdo 2 e 5 deve seguir a Tabela 1.

5.1.1.3 A amostragem para o0 modelo de certificagdo 1b (ensaios de lote) deve seguir a Tabela 2.

Tabela 1: Tipos de ensaios, distribui¢éo de amostragem por familia e critérios de aceitacéo

Ensaio

Acabamento superficial

Dimensdes

Vazdo de descarga

Capacidade de retencéo do fecho hidrico

Capacidade de autolimpeza

Estanqueidade

Resisténcia das partes rosqueadas ao torque de
montagem

Resisténcia ao choque térmico*

Comportamento ao calor

Resisténcia ao fissuramento sob tensdo

Revestimento el etrolitico

Amostragem Método e Critérios de Aceitacao

Amostran®l ABNT NBR 14162

Amostran®2 ABNT NBR 14162

Amostran®3 ABNT NBR 10283
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Revestimento el etrostatico ABNT NBR 11003
A ~ ey ABNT NBR 10283 e ABNT NBR
Resisténcia a corrosao 17088

Total de amostras 03 (trés)

* Para produtos revestidos através de processos €l etrostéticos ou el etroliticos.
** Para produtos metélicos, metalizados, ou revestidos atraves de processos el etrostéticos ou el etroliticos.

Tabela2: Amostragem para os ensaios do model o de certificacdolb

Ensaios Tamanho do Lote Amostragem

Prova Contraprova  Testemunha

De acordo comaTabelal 1a5.000 10 10 10
5.001 a 10.000 20 20 20
Igual ou acimade 10.001 30 30 30

5.1.1.4 O OCP deve assegurar que o produto contém as seguintes informacdes em sua embal agem:

a) nome do fornecedor ou sua marca, razdo social, nome fantasia (quando constar no CNPJ) e CNPJ do
fornecedor;

b) data de fabricacéo (més e ano);

C) pais de origem;

d) nimero do lote de fabricacéo; e

€) codigo do produto definido pelo fornecedor.

5.1.2 Ensaios de Manutencéo (exclusivo para os modelos 2 e 5)

Os ensai0s de manutencdo devem ser realizados e concluidos a cada 12 (doze) meses. O OCP deve coletar
amostras pararealizar um ensaio completo nafamilia de siféo certificada, de acordo com a Tabela 1 deste
Anexo Especifico e observado o disposto no subitem 5.1.1.4.

ANEXO ESPECIFICOH

REGISTROS
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1. OBJETIVO

Estabel ecer os procedimentos de avaliagdo da conformidade especificos para registros (gaveta e presséo),
com foco no desempenho, atendendo aos requisitos estabel ecidos nas normas referenciadas no item 3 deste
Anexo Especifico.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo
Para efeitos de certificacdo de registros, aplica-se o conceito de familia, conforme definido no subitem 4.1
2. SIGLAS

S80 adotadas as siglas relacionadas nos documentos complementares citados no item 3 deste Anexo
Especifico.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotados os documentos complementares a seguir.

Norma ABNT NBR Rosca para tubos onde a junta de vedacdo sob pressdo é feita pelarosca - Parte 1:
NM 1SO 7-1 Dimensdes, tolerancias e designacéo

Norma ABNT NBR InstalagBes hidraulicas prediais - Registro de gaveta - Requisitos e métodos de
15705 ensaio

Norma ABNT NBR

15704-1 Registro - Requisitos e métodos de ensaio - Parte 1: Registros de presséo

Norma ABNT NBR

11003 Pinturaindustrial - Determinagdo da aderéncia pel os métodos de corte na pintura

Norma ABNT NBR Revestimentos de superficies de metais e pléasticos sanitérios - Requisitos e
10283 métodos de ensaio

Norma ABNT NBR Rosca para tubos onde a vedacdo ndo é feita pelarosca - Designacdo, dimensdes e
8133 toleréncias

Norma ABNT NBR

17088 Corroséo por exposicéo a névoa salina - Métodos de ensaio

4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, séo adotadas as defini¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo, além das citadas a seguir.

4.1 Familia de Registro
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Registros que apresentam mesmo material construtivo (determinado pelo corpo do produto), mesma
configuragdo (pressdo ou gaveta), mesmo mecanismo de vedagdo (para registro de presséo) e mesmo
diédmetro nominal.

Nota: A notacdo de familia do registro no certificado deve seguir a seguinte codificacdo: unidade fabril +
material construtivo + configuragdo + didmetro nominal + mecanismo de vedagdo (para registro de pressao).

4.2 Registro de Gaveta

Vavula de bloqueio instalada em tubulagdes de instal agdes hidraulicas prediais, destinada a interrupcéo
eventual da passagem de &gua. Consta de um corpo no interior do qual se encontra uma cunha ou gaveta
gue, acionada por uma haste, se desloca fechando ou abrindo totalmente a passagem de égua. N&o é
instalado como registro de controle de vazéo nos pontos de utilizacdo de gua.

4.3 Registro de Pressdo

Vavula de pequeno porte, instalada em sub-ramal de utilizagdo, destinada a regular a vazéo de égua, assim
como sua abertura e seu fechamento, pela movimentacéo de um vedante elastomérico contra uma sede.

5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIA(;AO DA CONFORMIDADE
Os modelos de certificacdo utilizados para registros sdo os Modelos 2, 5 e 1b.

O fornecedor deve apresentar ao OCP um memorial descritivo de cada modelo dafamiliaa ser certificado,
contendo as seguintes informagoes.

Caracteristicas gerais do registro (gaveta ou pressao)
Material construtivo (composicao do material da familia do produto);
Dimensdes,

Aplicacéo;

Principios construtivos e de funcionamento;
Processo de fabricacéo.

Posicionamento das marcacdes obrigatorias

Marca do fabricante e/ou importador;

Selo de Identificagdo da Conformidade.

Anexos

Desenho e/ou Catédl ogo técnico;

Data do documento;

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor;
Anadlisado peloOCPem: /| |/

5.1 Modelos de Certificagdo 2, 5e 1b
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5.1.1 Ensaios Iniciais

5.1.1.1 Os ensaios e 0s critérios de aceitacdo devem seguir a Tabela 1 paratodos os model os de certificagdo
(2,5e1b).

5.1.1.2 A amostragem para os model os de certificagcdo 2 e 5 deve seguir a Tabela 1.
5.1.1.3 A amostragem para o model o de certificagdo 1b (ensaios de lote) deve seguir a Tabela 2.

Tabela 1: Tipos de ensaios, distribuicéo de amostragem por familia e critérios de aceitacdo
Ensaio Amostragem Método e Critérios de Aceitacdo

ABNT NBR 15704-1 e ABNT NBR

. o
Acabamento superficial Amostra nl 15705

ABNT NBR 15704-1 ou ABNT NBR

Dimensional 15705

ABNT NBR 15704-1 ou ABNT NBR

Verificagdo do ainhamento 15705

Verificagdo da estanquei dade do registro de presséo ABNT NBR 15704-1

Verificagdo da estanquei dade do corpo do registro

ABNT NBR 15705
de gaveta

Verificagdo da estanquei dade da sede do registro de

ABNT NBR 15705
gaveta

Verificagdo do coeficiente de perda de carga(K) do

. ~ ABNT NBR 15704-1
registro de presséo

Verificagdo daresisténcia ao uso do registro de
pressao

ABNT NBR 15704-1

Verificagdo daresisténcia ao uso do registro de

ABNT NBR 15705
gaveta

ABNT NBR 15704-1 ou ABNT NBR

Verificagdo daresisténcia ao torque de instalacdo  Amostra n°2 15705
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Verificagdo daresisténcia ao torque de ABNT NBR 15704-1 ou ABNT NBR
) . Amostran®3
acionamento excessivo 15705

Verificagdo da aderéncia por choque térmico

(revestimento dletrolitico) * Amostran®4 ABNT NBR 10283

Verificacdo da aderéncia por choque térmico

(revestimento eletrostético) * ABNT NBR 11003

ABNT NBR 10283, ABNT NBR 17088 e

s AN Rk * O
Resisténcia a corrosao Amostra n®5 ABNT NBR 11003

Total de amostras 05 (cinco)  ---

* Para produtos revestidos através de processos €l etrostéticos ou eletroliticos.
** Para produtos metdlicos, metalizados, ou revestidos através de processos el etrostéticos ou €l etroliticos.

Tabela 2: Amostragem para os ensaios do model o de certificacgo 1b

Ensaios Tamanho do Lote Amostragem

Prova Contraprova  Testemunha

De acordo com aTabela 1l 1a5.000 10 10 10
5.001 a10.000 20 20 20
Igual ou acimade 10.001 30 30 30

5.1.1.4 O OCP deve assegurar que o produto contém as seguintes informages em sua embal agem:

a) nome do fornecedor ou sua marca, razdo social, nome fantasia (quando constar no CNPJ) e CNPJ do
fornecedor;

b) data de fabricacéo (més e ano);
C) pais de origem;
d) nimero do lote de fabricacdo; e

€) codigo do produto definido pelo fornecedor.
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5.1.2 Ensaios de Manutencéo

Os ensai0s de manutencdo devem ser realizados e concluidos a cada 12 (doze) meses. O OCP deve coletar
as amostras pararealizar um ensaio completo nafamilia de registro certificada, de acordo com a Tabela 1l
deste Anexo Especifico e observado o disposto no subitem 5.1.1.4.

ANEXO ESPECIFICO |
TORNEIRAS
1. OBJETIVO

Estabel ecer os procedimentos de avaliacéo da conformidade especificos paratorneiras, com mecanismos de
vedacdo compressivel ou ndo, com foco no desempenho, atendendo aos requisitos estabel ecidos nas normas
referenciadas no item 3 deste Anexo Especifico.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo
2. SIGLAS

Séo adotadas as siglas relacionadas nos documentos complementares citados no item 3 deste Anexo
Especifico.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Parafins deste Anexo Especifico, sdo adotados os documentos complementares a seguir.

Norma ABNT NBR Revestimentos de superficies de metais e plésticos sanitérios - Requisitos e
10283 métodos de ensaio

Norma ABNT NBR

10281 Torneiras - Requisitos e métodos de ensaio

Norma ABNT NBR

17088 Corroséo por exposicao a névoa salina - Métodos de ensaio

Norma ABNT NBR

11003 Pinturaindustrial - Determinacdo da aderéncia pelos métodos de corte na pintura

4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotadas as defini¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo, além das citadas a seguir.

4.1 Familiade Torneira

Torneiras que apresentam mesma configuracéo (jardim, mesa, parede, tanque, lavatorio ou pia), mesmo
material construtivo (determinado pelo corpo do produto), mesma dimensdo da conexao de entrada, mesmo
mecanismo de vedagdo (compressiveis ou ndo compressiveis) e mesma configuracdo de instalagdo (entrada
vertical ou entrada horizontal).
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Nota: A notacdo da familia de torneirano certificado deve seguir a mesma codificacdo: unidade fabril +
configuragdo + mecanismo de vedagdo + dimensdo da conex&o de entrada + material construtivo +
configuracéo de instalacao.

4.2 Torneira

Vavula que se destina aregular ou deter o fluxo de dgua em uma determinada tubulac&o, podendo utilizar
mecanismos de vedacdo compressiveis ou ndo compressivels.

5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Os modelos de certificagdo utilizados paratorneiras séo os Modelos 2, 5 e 1b.

O fornecedor deve apresentar ao OCP um memorial descritivo de cada modelo da familia a ser certificado,
contendo as seguintes informagdes:

Caracteristicas gerais datorneira

Material construtivo (composi¢cao do material da familia do produto);
Dimensoes;

Aplicacéo;

Principios construtivos e de funcionamento;

Processo de fabricagéo.

Posicionamento das marcacdes obrigatorias

Marca do fabricante e/ou importador: como esta posicionada.
Anexos

Desenho e/ou Catédl ogo técnico;

Data do documento;

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor;

Andisado peloOCPem: /[

5.1 Modelos de Certificagdo 2, 5e 1b

5.1.1 Ensaios Iniciais

5.1.1.1 Os ensaios e 0s critérios de aceitacdo devem seguir a Tabela 1 paratodos os model os de certificacdo
(2,5e1b).

5.1.1.2 A amostragem para os model os de certificagcdo 2 e 5 devem seguir a Tabela 1.
5.1.1.3 A amostragem para o model o de certificagdo 1b (ensaios de lote) deve seguir a Tabela 2.

Tabela 1: Tipos de ensaios, distribuicéo de amostragem por familia e critérios de aceitacdo
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Ensaio Amostragem Critérios de Aceitagdo

Acabamento superficial (andlise
visual)

Amostran®l ABNT NBR 10281
Andlise dimensional

Vazdo minima

Dispersdo do jato

Estanqueidade

Resisténcia ao uso

Torgue de acionamento

Verificagdo darosca da conexdo de
entrada

Vedagdo castelo-haste

Resisténcia ao torque de

; . Amostran®2 ABNT NBR 10281
acionamento excessivo

Resisténcia ao torque deinstalagdo Amostran®3 ABNT NBR 10281

Revestimento eletrolitico Amostran®4 ABNT NBR 10283
Revestimento eletrostatico ABNT NBR 10281
Aderéncia ao choque térmico* ABNT NBR 10283
Resisténcia a.corrosio* * Amostra nos ABNT NBR 10281, ABNT NBR 10283, ABNT NBR

17088 e ABNT NBR 11003

Total de amostras 05 (cinco)  ---
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* Para produtos revestidos através de processos el etrostéticos ou el etroliticos.
** Para produtos metdlicos, metalizados, ou revestidos através de processos el etrostaticos ou eletroliticos.

Tabela 2: Amostragem para o0s ensaios do model o de certificacgo 1b

Ensaios Tamanho do Lote Amostragem

Prova Contraprova  Testemunha

De acordo comaTabelal 1a5.000 10 10 10
5.001 a 10.000 20 20 20
Igual ou acimade 10.001 30 30 30

5.1.1.4 O OCP deve assegurar que o produto contém as seguintes informacfes em sua embal agem:

a) nome do fornecedor ou sua marca, razdo social, nome fantasia (quando constar no CNPJ) e CNPJ do
fornecedor;

b) data de fabricacdo (més e ano);

C) pais de origem;

d) nimero do lote de fabricaco; e

€) codigo do produto definido pelo fornecedor.

5.1.2 Ensaios de Manutencéo (exclusivamente para os modelos 2 e 5)

Os ensaios de manutencdo devem ser realizados e concluidos a cada 12 (doze) meses. O OCP deve coletar
as amostras para realizar um ensaio completo nafamilia de torneira certificada, de acordo com a Tabela 1
deste Anexo Especifico e observado o disposto no subitem 5.1.1.4.

ANEXO ESPECIFICO J

MISTURADORES

1. OBJETIVO

Estabelecer os procedimentos de avaliacdo da conformidade especificos para misturadores hidraulicos, com
mecanismos de vedacdo compressivel ou hdo, com foco no desempenho, atendendo aos requisitos

estabel ecidos nas normas referenciadas no item 3 deste Anexo Especifico.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacéo

Para certificac8o de misturadores, aplica-se o conceito de familia, conforme definido no subitem 4.1.

2. SIGLAS
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Séo adotadas as siglas relacionadas nos documentos complementares citados no item 3 deste Anexo
Especifico.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Parafins deste Anexo Especifico, sdo adotados os documentos complementares a seguir.

Norma ABNT NBR Revestimentos de superficies de metais e pléasticos sanitérios - Requisitos e
10283 métodos de ensaio

Norma ABNT NBR

10281 Torneiras - Requisitos e métodos de ensaio

Norma ABNT NBR Rosca para tubos onde a vedacéo ndo € feita pelarosca - Designacéo, dimensdes e
8133 tolerancias

Norma ABNT NBR

17088 Corrosdo por exposi¢ao a névoa salina - Métodos de ensaio

Norma ABNT NBR

11003 Pinturaindustrial - Determinagéo da aderéncia pel os métodos de corte na pintura

4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotadas as defini¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo, além das citadas a seguir.

4.1 Familia de Misturador Hidréulico

Misturadores hidraulicos que apresentam mesmo material construtivo (determinado pelo corpo do produto),
mesmo mecanismo de vedagdo (compressivel ou ndo compressivel), mesmo didmetro nominal e mesma
configuracéo (lavatério ou pia de cozinha de mesa ou pia de cozinha de parede).

Nota: A notacdo de familia do misturador no certificado deve seguir a mesma codificagdo: unidade fabril +
mecanismo de vedacdo + material construtivo + diametro nominal + configuracéo.

4.2 Misturador

Dispositivo hidraulico dotado de dois manipulos, instalado na bancada, na parede, ou em um lavatério,
ligado a dois pontos de alimentacdo hidraulicos, destinado ao fechamento, mistura ou regulagem da vazéo
daagua a ser utilizada.

5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIAQAO DA CONFORMIDADE
Os modelos de certificagdo utilizados para misturadores sdo os Modelos 2, 5 e 1b.

O fornecedor deve apresentar ao OCP um memorial descritivo de cada modelo dafamiliaa ser certificado,
contendo as seguintes informagoes.
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Caracteristicas gerais do misturador

Material construtivo (composi¢cao do material da familia do produto);
Dimensdes;

Aplicacéo;

Principios construtivos e de funcionamento;

Processo de fabricagéo.

Posicionamento das marcacdes obrigatorias

Marca do fabricante e/ou importador: como esta posicionada;
Selo de Identificacéo da Conformidade.

Anexos

Desenho e/ou Catal ogo técnico;

Data do documento;

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor;

Andisado peloOCPem: _ / [

5.1 Modelos de Certificacdo 2, 5e 1b

5.1.1 Ensaios Iniciais

5.1.1.1 Os ensaios e os critérios de aceitacdo devem seguir a Tabela 1 para todos os model os de certificacéo
(2,5e1b).

5.1.1.2 A amostragem para os modelos de certificacdo 2 e 5 devem seguir a Tabela 1.
5.1.1.3 A amostragem para 0 model o de certificagdo 1b (ensaios de lote) deve seguir a Tabela 2.

Tabela 1: Tipos de ensaios, distribui¢éo de amostragem por familia e critérios de aceitacéo
Ensaio Amostragem Critérios de Aceitacdo
Acabamento superficial (andlisevisual) Amostran®l ABNT NBR 10281

Dimensdes

Vazao

Dispersao do jato
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Direcdo do jato

Estanqueidade dos registros laterais

Torgue de acionamento

Resisténcia ao uso

Estanqueidade do conjunto Amostran®2 ABNT NBR 10281

Resisténcia da presséo interna

Resisténcia ao torque de acionamento
excessivo

Amostran®3 ABNT NBR 10281

Resisténcia ao torque de instalacdo

Resisténcia ao choque térmico

O,
(revestimento el etrostatico) Amostran®4d ABNT NBR 10281

Resisténcia ao choque térmico

(revestimento eletrolitico) ABNT NBR 10283

ABNT NBR 10281, ABNT NBR 10283, ABNT
NBR 17088 e ABNT NBR 11003

Resisténcia a corrosao* Amostra n°s

Total de amostras 05 (cinco)  ---

* Para produtos metdlicos, metalizados, ou revestidos através de processos €l etrostéticos ou el etroliticos.

Tabela2: Amostragem para os ensaios do model o de certificacdo 1b

Ensaios Tamanho do Lote Amostragem

Prova Contraprova  Testemunha

De acordo comaTabelal 1a5.000 10 10 10
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5.001 a 10.000 20 20 20

Igual ou acimade 10.001 30 30 30

5.1.1.4 O OCP deve assegurar que o produto contém as seguintes informacfes em sua embal agem:

a) nome do fornecedor ou sua marca, razdo social, nome fantasia (quando constar no CNPJ) e CNPJ do
fornecedor;

b) data de fabricacdo (més e ano);

C) pais de origem;

d) nimero do lote de fabricacao; e

€) codigo do produto definido pelo fornecedor.

5.1.2 Ensaios de Manutencéo (exclusivamente para os modelos 2 e 5)

Os ensaios de manutencdo devem ser realizados e concluidos a cada 12 (doze) meses. O OCP deve coletar
as amostras pararealizar um ensaio completo na familia de misturador certificada, de acordo com a Tabela 1
deste Anexo Especifico e observado o disposto no subitem 5.1.1.4.

ANEXO ESPECIFICO K
ARGAMASSAS COLANTES
1. OBJETIVO

Estabelecer os procedimentos de avaliacdo da conformidade especificos de avaliacéo da conformidade para
argamassas colantes, com foco no desempenho, através do mecanismo da certificacéo, visando aumentar a
durabilidade e o desempenho das construcdes e fornecer subsidios aindustria nacional para melhorar
continuamente a qualidade dos seus produtos e sua competitividade.

Nota: Para simplificacdo de referéncia no texto deste documento, todo e qualquer tipo de argamassa colante
€ denominada neste Anexo Especifico como "argamassa’.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo

Para certificacdo de argamassas colantes, aplica-se o conceito de familia, conforme definido no subitem 4.4.
2. SIGLAS

S0 adotadas as siglas relacionadas nos documentos complementares citados no item 3 deste Anexo
Especifico, e as citadas a seguir:

AC-I Argamassa colante tipo |

AC-II Argamassa colante tipo |1
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AC-III Argamassa colante tipo 11
D Designa a propriedade de deslizamento reduzido
E Designa a propriedade de tempo em aberto estendido

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotados os documentos complementares a seguir.

Portaria Inmetro n° 248, de Aprova o Regulamento Técnico Metrol dgico que estabel ece os critérios para
17 de julho de 2008, ou verificagdo do contetido liquido de produtos pré-medidos com contedido
substitutiva nominal igual, comercializados nas grandezas de massa e volume

Portaria Inmetro n° 249, de Aprova o Regulamento Técnico Metrol égico consolidado que estabelece a
9 de junho de 2021, ou forma de expressar aindicagdo quantitativa do contetdo liquido das
substitutiva mercadorias pré-embal adas

Argamassa colante industrializada para assentamento de placas ceramicas -

ABNT NBR 14081-1 Parte 1: Requisitos

Argamassa colante industrializada para assentamento de placas ceramicas -

ABNT NBR 14061-3 Parte 3: Determinag&o do tempo em aberto

Argamassa colante industrializada para assentamento de placas ceramicas -

ABNT NBR 14081-4 Parte 4. Determinacdo da resisténcia de aderéncia a tracéo

Argamassa colante industrializada para assentamento de placas ceramicas -

ABNT NBR 14081-5 Parte 5: Determinagdo do deslizamento

4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotadas as defini¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo, além das citadas a seguir.

4.1 Argamassa Colante

Produto industrial, no estado seco, composto de cimento Portland, agregados minerais e aditivos quimicos
gue, quando misturado com &gua, forma uma massa viscosa, pléstica e aderente, empregada no
assentamento de placas ceramicas para revestimento.

4.2 Contetido Liquido

Quantidade de produto declarada na rotulagem da embalagem, excluindo a mesma e qualquer objeto
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acondicionado com esse produto.
4.3 Dedlizamento

Dedocamento vertical sofrido por uma placa cerédmica aplicada sobre a argamassa col ante ainda fresca, sob
aacdo de seu préprio peso.

4.4 Familia de Argamassa Colante
Agrupamento de model os de argamassas colantes de mesmo tipo (AC-I, AC-11 ou AC-I11).
4.5 Modelo de Argamassa Colante

Argamassas colantes de mesmo tipo (AC-I, AC-1l ou AC-I11), de mesmaindicacdo de uso (&reainterna, area
externa, fachada, piscina etc.), mesmas propriedades opcionais (tempo em aberto estendido e deslizamento
reduzido). Cor e contetdo liquido caracterizam variagdes de um mesmo model o.

4.6 Tempo em Aberto

Maior intervalo de tempo no qual uma placa ceramica pode ser assentada sobre a pasta de argamassa
colante.

5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIA(;AO DA CONFORMIDADE
Os modelos de certificacdo utilizados para argamassas colantes sdo os Modelos de Certificacdo 2 ou 5.

Caso uma argamassa de mesma marca e mesmo tipo sgja produzida em mais de uma unidade fabril, a
certificacéo devera ser solicitada paratodas as unidades fabris que produzam esta marcaltipo.

Nesse caso, além de apresentar os documentos listados no RGCP e no RAC para Materiais e Equipamentos
da Construcédo Civil, o fornecedor deve apresentar um documento, emitido pelo detentor da marca, que
informe arelagdo de todas as unidades fabris que produzam a marca/tipo de argamassa, e um documento
gue comprove a concordancia dessas unidades em aderir ap processo de certificacdo.

Caso uma argamassa de mesma marca e mesmo tipo sgja produzida em mais de uma unidade fabril, a
emissao dos Certificados de Conformidade esta condicionada a aprovacdo de todas as familias de todas as
unidades fabris.

5.1 Modelo de Certificagdo 2 e 5
5.1.1 Ensaios Iniciais

5.1.1.1 Naavaliagdo inicial, o OCP deve coletar amostras de todos os model os da familia para verificar o
atendimento aos requisitos danorma ABNT NBR 14081-1 e aos requisitos das Portarias Inmetro n° 249, de
2021 e n° 248, de 2008.

5.1.1.2 Asinspecdes, medicdes e ensaios para avaliagdo da conformidade das argamassas estéo
especificados na Tabela 1.

Tabela 1: Inspecdes, medicdes e ensaios para avaliagdo da conformidade de argamassas - Modelo de
Certificacdo 2 €5

Método de

Avaliacio Norma de Referéncia

Requisito
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~ a ABNT NBR 14081-1 item 6 e Portaria |nmetro n° 249,
Embalagem e marcactes I nspecdo visual

de 2021
Contetdo liquido Medicéo Portaria Inmetro n° 248, de 2008
Tempo em aberto Ensaio ABNT NBR 14081-3
ﬁ;ﬂ;é”da deaderénciad  enoyg ABNT NBR 14081-4
Deslizamento reduzido Ensaio ABNT NBR 14081-5

5.1.1.3 O ensaio de deslizamento reduzido é obrigatdrio apenas para as argamassas que apresentarem esta
propriedade opcional, conforme declarado na embalagem do produto.

5.1.1.4 Paraa medic&o do contetido liquido, o OCP deve coletar o nimero de embal agens estabel ecido no
item 2.13.1 do RTM aprovado pela Portaria Inmetro n° 248, de 2008, ndo sendo aplicavel prova,
contraprova e testemunha. O critério de aceitacdo € estabelecido no item 3 do referido RTM.

5.1.1.5 Paraa avaliac8o dos demais requisitos, 0 OCP deve coletar 3 (trés) unidades de cada modelo da
familia objeto da certificac8o, sendo 1 (uma) paraaprova, 1 (uma) para acontraprovae 1 (uma) paraa
testemunha, considerando ser necessaria 1 (uma) unidade para obter 1 (um) resultado completo de todos os
ensaios.

5.1.1.6 O tamanho da amostra e o critério de aceitacdo para cadainspecdo visua e ensaio estéo definidos na
Tabela?2 aseguir.
Tabela 2: Amostragem para 0s ensaios de argamassas - Modelo de Certificacdo 2 e 5
Inspecdo Visual / Ensaio Amostragem Critério de Aceitacdo
Prova Contraprova Testemunha
Embalagem e marcagdes 1 unidade 1unidade 1lunidade Ausénciade ndo conformidades
Tempo em aberto
Resisténcia de aderéncia atragdo

Deslizamento reduzido
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Total daamostragem por modelo 1 unidade 1 unidade 1 unidade

5.1.1.7 NaAvaliacdo Inicial é exigida a avaliacéo de todas as marcas de uma mesma familia que
compreendam diferentes formul agoes.

5.1.1.7.1 No caso da existéncia de uma marca de terceiros cuja formulacdo seja idéntica a marca propria do
solicitante, apenas uma das marcas devera ser ensaiada, devendo o OCP optar por ensaiar a marca propria ou
ado terceiro.

5.1.2 Ensaios de Manutencéo
5.1.2.1 Os ensaios de manutencdo devem seguir o estabel ecido no subitem 5.1.1.

5.1.2.2 Para o modelo 2 de certificacdo, os ensaios de manutencdo devem ser realizados com intervalo
maximo de 4 (quatro) meses ou sempre que existirem fatos que recomendem a realizac8o antes desse
periodo.

5.1.2.3 Parao modelo 5 de certificac8o, € prevista a frequénciavariavel dos ensai os de manutencéo de
acordo com a existéncia ou inexisténcia de ndo conformidades. O primeiro ensaio de manutencdo deve ser
realizado com intervalo maximo de 4 (quatro) meses, contado a partir da emissdo do Certificado de
Conformidade, ou sempre que existirem fatos que recomendem a realizacdo antes deste periodo.

5.1.2.3.1 Caso ndo segjam identificadas ndo conformidades nos ensaios de manutencéo, os intervalos de
realizacdo dos ensaios aumentam para 6 (seis) meses, sempre contando da data de confirmagéo da
manutencgéo.

5.1.2.3.2 Caso sgjam identificadas ndo conformidades durante os ensaios de manutencéo, o intervalo de
realizacdo dos ensaios é novamente reduzido para 4 (quatro) meses, desde que evidencie a ado¢do de acdes
corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas anteriormente.

5.1.2.4 Naavaliagdo de manutencéo, para verificar o atendimento aos requisitos danorma ABNT NBR
14081-1 e aos requisitos das Portarias Inmetro n°® 249, de 2021 e n° 248, de 2008, o OCP deve coletar
amostras de, no minimo, 50% (cinguenta por cento) dos model os da familia objeto da certificagdo. Todos os
model os da familia devem ser ensaiados ao longo de 12 (doze) meses.

ANEXO ESPECIFICO L
PISOS DE MADEIRA MACICA
1. OBJETIVO

Estabel ecer os procedimentos de avaliacdo da conformidade especificos para pisos de madeira macica, com
foco no desempenho, através do mecanismo da certificacdo, atendendo a Instrucdo Normativa Inmetro (INI)
para Pisos de Madeira Macica, visando aumentar a durabilidade e o desempenho das construcgdes e fornecer
subsidios a industria nacional paramelhorar continuamente a qualidade dos seus produtos e sua
competitividade.

Nota: Para simplificacdo de referéncia no texto deste documento, todo e qualquer tipo de piso de madeira
macica € denominado neste Anexo Especifico como "piso”.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo

Parafins de certificacdo de argamassas colantes, aplica-se o conceito de familia, conforme definido no
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subitem 4.5.
2. SIGLAS
Sé0 adotadas as siglas relacionadas nos documentos complementares citados no item 3 deste Anexo

Especifico e as a seguir relacionadas:

Cadastro Técnico Federa de Atividades Potencial mente Poluidoras e Utilizadoras de Recursos

CTFAPP Ambientais

Ibama Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis

INI Instrugdo Normativa lnmetro

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste Anexo Especifico, séo adotados os documentos complementares a seguir.

Lei n°6.938,de31de Dispde sobreaPolitica Naciona de Meio Ambiente, seus fins e mecanismos de
agosto de 1981 formulacdo e aplicacdo, e da outras providéncias

4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, so adotadas as defini¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo, além das relacionadas a seguir.

4.1 Acabamento

Cobertura superficial que protege o piso do desgaste diério, e que confere brilho e cor ao piso, como por
exemplo, verniz, tinta, stain e outros.

4.2 Assoalho

Piso de madeira macica com largura, comprimento e espessura variaveis, e com encaixes macho/fémeaem
dois ou quatro lados.

4.3 Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencia mente Poluidoras e Utilizadoras de Recursos
Ambientais- CTFHAPP

Cadastro que contém o registro das pessoas fisicas e juridicas que, em ambito nacional, desenvolvem
atividades potencialmente poluidoras e utilizadoras de recursos ambientais, conforme aLei n° 6.938, de
1981.

4.4 Certificado de Regularidade

Certiddo gque atesta a conformidade dos dados da pessoa inscrita com as obrigagoes cadastrais e de prestacéo
de informacbes ambientais sobre as atividades desenvolvidas sob fiscalizagdo do Ibama, por meio dos
sistemas vinculados ao CTF/APP.
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4.5 Familia de Pisos de Madeira Macica

Agrupamento de model os de pisos de mesma classificacdo (assoa ho, parquet ou taco) e de mesmo grau de
acabamento (com ou sem acabamento).

4.6 Modelo de Piso de Madeira Macica

Exemplares de pisos que, dentro de uma mesma familia, apresentam ainda as seguintes caracteristicas em
comum: género boténico e nome comercial da madeira, espessura e largura do piso.

4.7 Parquet

V &rias pegas de madeira maciga unidas, formando pisos de madeira macica de dimensdes e formatos
variados.

4.8 Taco

Piso de madeira macica com ou sem encaixes macho/fémea nas laterais, com dimensdes fixas, e geralmente
as dimensBes do comprimento sdo mdltiplas em relagdo alargura

5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Os modelos de certificagdo utilizados para pisos de madeira macica séo os Model os de Certificagdo 2, 5 ou
1b. O fornecedor deve apresentar ao OCP o Certificado de Regularidade no CTF/APP em todas as etapas de
avaliacdo e paratodos os model os de certificacdo.

5.1 Modelo de Certificagdo 2 e 5
5.1.1 Ensaios Iniciais

5.1.1.1 Paraverificar o atendimento aos requisitos da INI, o OCP deve coletar amostras dos géneros
boténicos que compdem os model os da familia objeto da certificacéo.

5.1.1.1.1 Parao modelo 2 de certificacdo, a amostragem deve ser de, no minimo, 50% (cinguenta por cento)
dos géneros botéani cos que compdem os model os da familia objeto da certificacéo.

5.1.1.1.2 Parao modelo 5 de certificacdo, a amostragem deve ser de, no minimo, 30% (trinta por cento) dos
géneros botanicos que compdem os model os da familia objeto da certificagao.

5.1.1.2 O tamanho da amostra e os critérios de aceitacdo (Ac) e rgeicdo (Re) para cada medicdo, inspecdo
visual e ensaio estéo definidos na Tabela 1l a seguir.

5.1.1.3 A conformidade dos pisos quanto aos requisitos especificados deve ser demonstrada através de
inspecdes visuai s, medicdes e ensal os enumerados na Tabela 2 a seguir.

Tabela 2: Demonstracéo da conformidade aos requisitos

Requisitos

dalNI Ensaio/Verificagdo Base Normativa

Procedimento Item



511

51.2

521

522e523

524

525

52.6e52.7

531a534

535e5.3.6

54.1

551

552

6.1a6.3
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Inspecdo visual do género botanico damadeira

Ensaio de determinac&o do teor de umidade, em base
seca, pelo método de secagem (método gravimeétrico)

Inspecdo visual e medicdo de empenamentos

Inspecdo visual daface do piso e dos topos do piso
guanto a presenca de defeitos de processamento

Inspecdo visual e medicdo de rachaduras na
contraface e nos encaixes do piso

Medic¢éo de esquadro

Ensaio de montagem do painel de piso

Inspecao visual de aspectos estéticos e quanto a
presenca de defeitos intrinsecos

Inspegdo visual e medicdo de nés firmes e esmoado

Medicao das dimensdes do piso

Ensaio de aderéncia do acabamento pelo método do

corte em grade (corte cruzado)

Ensaio de impacto

Inspecdo visual de embalagem, marcagdes e
instrucoes

N30 aplicavel

ABNT NBR1SO
4470

Anexo A deste
Anexo Especifico

N30 aplicavel

Anexo B deste
Anexo Especifico

Anexo C deste
Anexo Especifico

Anexo D deste
Anexo Especifico

N&o aplicével

Anexo B deste
Anexo Especifico

Anexo E deste
Anexo Especifico

ABNT NBR 14535

ASTM D2394

N30 aplicavel

N0 aplicavel

integra

N30 aplicavel

integra

integra

integra

N&o aplicével

integra

integra

6.12

Faling-
ballindentatio n

(Secéo 18)

N30 aplicavel
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5.1.1.3.1 Emrelacdo ao requisito 5.1.1, quando ainspecao visual for dificultada pela camada de
acabamento, deve-se realizar o lixamento do piso para aidentificacdo do género da madeira.

5.1.1.3.2 O ensaio de impacto descrito nanorma ASTM D2394 deve ser realizado apenas na altura de 900
mm.

5.1.2 Ensaios de Manutencéo

5.1.2.1 Parao modelo 2 de certificacdo, os ensaios de manutencdo devem ser realizados com intervalo
maximo de 6 (seis) meses ou sempre gue existirem fatos que recomendem arealizacdo antes desse periodo.

5.1.2.2 Parao modelo 5 de certificag8o € previstaafrequéncia variavel dos ensaios de manutencdo de
acordo com a existéncia ou inexisténcia de ndo conformidades. O primeiro ensaio de manutencdo deve ser
realizado com intervalo méximo de 6 (seis) meses, contado a partir da emissdo do Certificado de
Conformidade, ou sempre que existirem fatos que recomendem a realizagcdo antes deste periodo.

5.1.2.2.1 Caso néo sgjam identificadas ndo conformidades nos ensai os de manutencdo, os intervalos de
realizacdo dos ensaios podem aumentar para 12 (doze) meses, sempre contando da data de confirmagdo da
manutencdo. E facultado ao fornecedor, em comum acordo com o OCP, aumentar o interval o entre os
ensaios para 12 (doze) meses ou manter o intervalo de 6 (seis) meses.

5.1.2.2.2 Caso sejam identificadas ndo conformidades durante os ensaios de manutencéo, o intervalo de
realizacdo dos ensaios é novamente reduzido para 6 (seis) meses, desde que evidencie a adocéo de agdes
corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas anteriormente.

5.1.2.3 Naavaliagdo de manutencao, para verificar o atendimento aos requisitos da INI, o OCP deve coletar
amostras de, no minimo, um dos model os da familia objeto da certificagéo.

5.1.2.4 A amostragem de manutencdo deve ser programada de forma que todos os géneros botanicos que
compdem os model os da familia objeto da certificagdo sejam ensaiados ao longo dos 3 (trés) anos de
validade do Certificado de Conformidade.

5.1.2.5 O tamanho da amostra e os critérios de aceitacéo (Ac) e rejeicdo (Re) para cada medicdo, inspecdo
visual e ensaio estéo definidos na Tabelal. A conformidade dos pisos quanto aos requisitos especificados
deve ser demonstrada através de inspecdes visuais, medicdes e ensai 0s enumerados na Tabela 2.

5.2 Modelo de Certificagdo 1b
5.2.1 Definicdo dos Ensaios, Amostragem e Critérios de Aceitacéo

5.2.1.1 Para cada familia de pisos, o0 OCP deve coletar amostras para verificar o atendimento aos requisitos
dalNI.

5.2.1.2 O tamanho da amostra da familia e os critérios de aceitacéo (Ac) erejeicdo (Re) para cada medicao,
inspecao visual e ensaio estdo definidos na Tabela 3 aseguir. A conformidade dos pisos quanto aos
requisitos especificados deve ser demonstrada através de inspegdes visuais, medicdes e ensaios enumerados
na Tabela 2.

5.2.1.3 Caso o lote de certificacdo exceda 150.000 (cento e cinquenta mil) pegas de piso, um novo lote deve
ser formado.

ANEXOA

MEDICAO DE EMPENAMENTOS
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1. OBJETIVO

Este Anexo especifica os procedimentos para medi¢cdo dos empenamentos da pega de piso, contemplando os
seguintes empenamentos. arqueamento, encurvamento, encurvamento complexo, encanoamento e
torcimento.

2. APARELHAGEM

a) perfil metdlico;

b) lamina calibradora;

C) régua de aco; e

d) mesa de superficie plana e regular de, no minimo, 1 m 2 de &rea.

3. PROCEDIMENTO

3.1 Dispor a peca namesa e verificar a existéncia de empenamentos.
3.2 Identificar e registrar o(s) tipo(s) de empenamento(s) existente(s).

3.3 Efetuar as medicdes do(s) empenamento(s) com o equipamento mais adequado, e registrar o(s) valor(es)
de desvio(s) medido(s), em mm.

Nota: As medigdes devem ser efetuadas na regido das pecas onde a distorcdo € visivelmente maior.
4. EXPRESSAO DOS RESULTADOS

4.1 Para os empenamentos do tipo arqueamento, encurvamento e torcimento, os resultados devem ser
expressos em percentual, sendo cal culados da seguinte forma:

Flecha (%) = Desvio encontrado (mm) / Comprimento da peca (mm) x 100

4.2 Para 0 empenamento do tipo encanoamento, o resultado deve ser expresso em percentual, sendo
calculado da seguinte forma:

Flecha (%) = Desvio encontrado (mm) / Largura da pega (mm) x 100

ANEXOB

VERIFI CAQAO DE RACHADURAS SUPERFICIAIS, NOS FIRMES E ESMOADO
1. OBJETIVO

Este Anexo especifica os procedimentos para medicéo de rachaduras superficiais, nés firmes e esmoado nos
pisos de madeira macica.

2. APARELHAGEM
a) réguade aco; e
b) mesa de superficie plana e regular de, no minimo, 1 m 2 de érea.

3. PROCEDIMENTO
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3.1 Dispor a pecanamesa e verificar a existéncia de rachaduras superficiais na contra face e nos encaixes.
No caso de ocorréncia de rachaduras superficiais, registrar sualocalizacéo e efetuar as medicdes de
comprimento com a régua.

3.2 Verificar aexisténcia de no firme na pega, e com o auxilio darégua, efetuar a medicéo de seu didmetro.
Caso sgja constatada a ocorréncia de mais de um né firme, medir também a distancia entre eles.

3.3 Verificar aexisténcia de esmoado na face e na contraface do piso, e registrar sualocalizagcdo. No caso de
ocorréncia de esmoado na contraface, efetuar sua medicdo, nas trés dimensdes (espessura, largura e
comprimento).

4. EXPRESSAO DOS RESULTADOS

4.1 Caso seja constatada a ocorréncia de mais de uma rachadura superficial, deve-se registrar o somatério
dos comprimentos das rachaduras (em mm). O valor registrado deve ser expresso em porcentagem com
relacdo ao comprimento da peca.

4.2 Registrar o(s) didmetro(s) do(s) né(s) encontrado(s) e a(s) distancia(s) entre eles, em mm.
4.3 Registrar o maior valor de esmoado (em mm), seja nalargura, no comprimento ou na espessura.
ANEXOC

MEDICAO DE ESQUADRO

1. OBJETIVO

Este Anexo especifica 0 método para medir o esquadro das pegas de pisos de madeira macica.
2. APARELHAGEM

a) esguadro com comprimentos laterais de pelo menos 300 mm;

b) l&mina calibradora com resolucédo de pelo menos 0,05 mm; e

c) mesa de superficie plana e regular de, no minimo, 1 m 2 de rea.

3. PROCEDIMENTO

3.1 Dispor a pega namesa, e posicionar um lado do esquadro contra um lado longitudinal da pega.
Determinar o desvio de esquadro com o auxilio dalémina, conforme Figura C.1.

3.2 Repetir o procedimento descrito no subitem 3.1 no canto diagonal mente oposto.
4. EXPRESSAO DOS RESULTADOS

Registrar os valores de desvios de esquadro medidos, expressando como resultado o maior valor com 0,01
mm de precisdo.

ANEXOD
MONTAGEM DO PAINEL DE PISO
1. OBJETIVO

Este Anexo especifica 0 método para montagem do painel de piso de madeiramacica, de formaaavaliar o
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encaixe das pecas.

2. APARELHAGEM

a) lamina calibradora com resolucéo de pelo menos 0,5 mm; e
b) mesa superficie plana e regular de, no minimo, 1 m 2 de érea.
3. PROCEDIMENTO

3.1 Dispor as pegas namesa e encaixar umas as outras, de forma a obter um painel de &reaminimaigual a1
2
m

3.2 Observar os encaixes em todos os sentidos e, em caso de ocorréncia de degrau, medir a(s) diferenca(s)
de altura(s) com o auxilio dalamina.

3.3 Registrar a ocorréncia de frestas e quai squer outras falhas que comprometam a adequada fixagdo das
pecas umas as outras.

4. EXPRESSAO DOS RESULTADOS

4.1 Expressar o(s) valor(es) de degrau(s) medido(s) em mm.
4.2 Especificar a(s) falha(s) encontrada(s).

ANEXOE

DETERMINACAO DAS DIMENSOES

1. OBJETIVO

Este Anexo especifica 0 método para medir alargura, 0 comprimento e a espessura dos pisos de madeira
macica.

2. APARELHAGEM

a) paquimetro, régua de ago graduada ou trena metdlica; e

b) mesa de superficie plana e regular de, no minimo, 1 m 2 de érea.
3. PROCEDIMENTO

3.1 Todas as medicoes devem ser efetuadas sobre a mesa.

3.2 Medir alargura em trés pontos da pega, sendo umanaregido central do piso e duas nas extremidades da
peca. As medicdes ndo podem considerar os encaixes e devem ser realizadas sempre em relacéo aface da

peca

3.3 Repetir o procedimento descrito no subitem 3.1 para a medicéo de espessura, aternando as medicoes
entre as laterais (macho e fémea).

3.4 Medir o comprimento da peca.

Nota: Para pisos com comprimento fixo, realizar a medicdo em apenas uma pega. Para pisos com
comprimento varidvel, realizar as medic¢fes em todas as pecas da embal agem.



Extracéo disponibilizada por Biotera - Inteligéncia Sustentavel nos Negocios.
Documento gerado em 11/12/2024 08:55

4. EXPRESSAO DOS RESULTADOS

4.1 Registrar os valores de largura (I) medidos, em mm. Caso algum valor medido esteja fora dafaixa
aceitével, a peca sera classificada como nédo conforme.

4.2 Registrar os valores de espessura (€) medidos, em mm. Caso algum valor medido estejaforadafaixa
aceitével, a peca sera classificada como nédo conforme.

4.3 Para 0 caso de pegas com comprimento fixo, registrar o valor de comprimento (c) medido, que deve ser
expresso em mm. Para 0 caso de pecas com comprimento variavel, calcular amédia de todos os resultados
medidos, e expressar o valor calculado (¢ ;) em mm.

ANEXO ESPECIFICOM

Placas Ceramicas para Revestimento e porcel anatos

1. OBJETIVO

Estabel ecer os procedimentos de avaliacéo da conformidade especificos para placas cerémicas para
revestimento e porcelanatos, com foco na conformidade, atendendo aos requisitos estabel ecidos nas normas
ABNT NBR 1SO 10545 e ABNT NBR 1SO 13006.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo

Para certificacdo de placas cerémicas e porcelanatos, aplica-se o conceito de familia, conforme definido no
subitem 4.1.

2. SIGLAS

S80 adotadas as siglas relacionadas nos documentos complementares citados no item 3 deste Anexo
Especifico.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Parafins deste Anexo Especifico, so adotados os documentos complementares a seguir.

Portaria Inmetro n° 484, de  Aprova o Regulamento Técnico Metrol dgico consolidado que estabelece as
2021, ou substitutiva condi¢des a que devem atender as placas ceramicas para revestimento

ABNT NBR 1SO 13006 Placas cer@micas - Definicles, classificacdo, caracteristicas e marcacdo

ABNT NBR 1SO 10545 Placas cerdmicas

ABNT NBR 16928 Pastilhas cerémicas - Classificacdo, caracteristicas e marcagéo

ABNT NBR 16919 Placas ceramicas - Determinacdo do coeficiente de atrito

4. DEFINICOES



Extracéo disponibilizada por Biotera - Inteligéncia Sustentavel nos Negocios.
Documento gerado em 11/12/2024 08:55

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotadas as definic¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo, além das relacionadas a seguir.

4.1 Familia

Conjunto de model os que apresentam a mesma natureza da superficie (esmaltada ou ndo esmaltada) e
pertencem ao mesmo grupo de absor¢do de agua, de acordo com as normas ABNT NBR 1SO 10545 e
ABNT NBR SO 13006.

4.2 Modelo
Exemplares de placas que, dentro de uma mesma familia, apresentam ainda as mesmas dimensoes.
4.3 Pecas Complementares Especiais

Pecas decorativas ou para acabamentos, que complementam os revestimentos de pisos e paredes, como por
exemplo, rodapés, cantoneiras, filetes, faixas, tozetos, listelos, painéis com funcéo decorativa, entre outros.

4.4 Placas Ceramicas para Revestimento

Material composto de argila e outras matérias-primas inorganicas, geramente utilizadas pararevestir pisos e
paredes, sendo conformado por extrusao, ou por prensagem, podendo também ser conformado por outros
processos. Pode ser esmaltada ou ndo esmaltada, em correspondéncia com os simbolos G (glazed) ou U
(unglazed). As placas sdo incombustiveis e ndo sdo afetadas pela luz.

4.5 Porcelanato

Placa ceramica para revestimento esmaltada ou ndo, polida ou natural, retificada ou ndo retificada, com
baixa absorcéo de dgua (sendo menor ou igual a 0,5% para os porcelanatos esmaltados ou menor ou igual a
0,1% para os porcel anatos ndo esmaltados).

4.6 Primeira Qualidade

Considera-se quando, no minimo, 95% das pecas examinadas ndo apresentam defeitos visiveis na distancia
padréo de observacdo, conforme anorma ABNT NBR 1SO 10545-2.

5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Os modelos de certificacdo utilizados para placas ceramicas para revestimento e porcelanatos séo 0s
model os de certificagdo 2, 5 ou 1b. O fornecedor deve apresentar ao OCP o catalogo e o procedimento de
fabricacéo dafamilias de placas cerdmicas para revestimento e dos porcel anatos, objetos da solicitagao.

5.1 Modelos de Certificacdo 2 e 5
5.1.1 Ensaios Iniciais

5.1.1.1 Paraafamilia de placas ceramicas para revestimento e de porcelanato, o0 OCP deve coletar amostras
de acordo com o estabel ecido nas Tabelas 1 e 2 deste Anexo Especifico.

5.1.1.2 E necess4rio, no minimo, 1 (um) resultado do conjunto de ensaios para cada 250.000 m 2 de cada
familia de placas ceramicas ou de porcelanatos, considerando a média mensal dos ultimos 3 (trés) meses de
producdo, contados da data da col eta.

5.1.1.3 Quando o n° de unidades ndo conformes estiver entre Acl e Rel, uma segunda amostragem deve ser
realizada, de mesmo tamanho que a amostragem inicial (32 coluna da Tabela 2). O n° de unidades n&o
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conformes da amostragem inicial e da segunda amostragem devem ser somados. Se o n° total de unidades
ndo conformes for menor ou igual a Ac2, aamostra € considerada aprovada. Se o n° total de unidades ndo
conformes for maior ou igual a Re2, a amostra € considerada reprovada, conforme anorma ABNT NBR
10545-1.

5.1.1.4 Os ensaios devem ser realizados de acordo com o uso declarado pelo fornecedor.

5.1.1.5 As caracteristicas para 0 uso especifico devem ser declaradas pelo fornecedor nos catélogos, folhetos
técnicos e/ou nas embal agens, meio eletrénico, ou outro meio de divulgacéo. As placas ceramicas para
revestimento e porcelanatos devem ser submetidas aos ensaios dispostos nas Partes 2 e 13 danorma ABNT
NBR 1SO 10545, verificando-se se os valores declarados obedecem as exigéncias descritas na Parte 3 da
norma ABNT NBR 1SO 10545 edanorma ABNT NBR 1SO 13006.

5.1.1.6 Quando o fornecedor declarar em seu catalogo, fol hetos técnicos, embal agens, meio eletrénico ou
outros meio de divulgago, requisitos mais exigentes que os estabel ecidos nas normas, deverdo ser
considerados 0s mais exigentes. Os ensai 0s para usos especificos sao:

a) resisténcia ao congelamento (ambiente externo em regides sujeitas a geadas, e em camaras frigorificas);
b) dilatacéo térmica e choque térmico (uso em lareiras e assemelhados);

¢) determinacgéo do coeficiente de atrito (pisos recomendados para uso onde se requer resisténcia ao
escorregamento - com coeficiente de atrito maior ou igual a0,4);

d) resisténcia ao impacto (pisos industriais);
€) resisténcia quimicaindustrial de alta concentracéo (protecao industrial);
f) determinag&o da presenca de chumbo e cadmio solUveis (uso em contato com alimentos).

5.1.1.7 Para placas ceramicas para revestimento, o valor maximo de aceitacéo para o ensaio "Determinacéo
da expansdo por umidade" € o valor definido na parte 10 danorma ABNT NBR ISO 10545.

Nota: Este critério ndo é aplicavel para porcelanato.

5.1.1.8 Deve ser declarado na embalagem as informagdes de acordo com anorma ABNT NBR 1SO 13006 e
de acordo com as Portarias Inmetro vigentes.

5.1.2 Ensaios de Manutengéo

5.1.2.1 O OCP deveredlizar a coleta de amostras para 0s ensaios de manutencdo da familia de placas
ceramicas para revestimento e porcelanatos, de acordo com o subitem 5.1.1. O OCP deve garantir que todos
0s modelos da familia sejam avaliados no periodo de 3 (trés) anos.

Nota: E necessério, no minimo, 01 (um) resultado do conjunto de ensaios para cada 250.000 m 2 de cada
familia de placas ceramicas ou de porcel anatos, considerando a média mensal de producéo (quociente de
divisdo entre a producdo total de cadafamilia, durante o periodo avaliado, e 0 nimero de meses no intervalo
entre duas col etas). Esta média mensal devera ser confirmada durante as auditorias.

5.1.2.2 Parao Modelo 2, os ensaios de manutencdo devem ser realizados com intervalo maximo de 3 (trés)
meses, ou sempre que existirem fatos que recomendem a realizacéo antes deste periodo. O primeiro ensaio
de manutencdo deve ser realizado no maximo 3 (trés) meses da data da concessdo do Certificado de
Conformidade.

5.1.2.3 Parao Modelo 5, é prevista a frequéncia varidvel dos ensaios de manutencdo de acordo com a
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existéncia ou ndo de ndo conformidades. O primeiro ensaio de manutencdo deve ser realizado com intervalo
méximo de 3 (trés) meses da data da concessdo do Certificado de Conformidade, ou sempre que existirem
fatos que recomendem arealizacdo antes deste periodo.

5.1.2.3.1 Caso néo tenham sido identificadas ndo conformidades durante os ensai os de manutencéo, o
proximo ocorrera, no maximo, apds 6 (seis) meses da realizacdo do anterior.

5.1.2.3.2 Caso ndo sgjam identificadas ndo conformidades nas amostras de 2 (dois) ensaios de manutencéo
subsequentes, a préxima coleta deve ocorrer, no maximo, 9 (nove) meses da realizacéo da anterior.

5.1.2.3.3 Caso sgjam identificadas ndo conformidades durante os ensaios de manutencao, 0s proximos
ensai os devem ocorrer, no maximo, 3 (trés) meses apos a realizacdo dos anteriores, desde que se evidencie a
adocdo de acles corretivas adequadas as ndo conformidades encontradas.

5.1.3 Ensaios de Rotina

5.1.3.1 Os ensaios de rotina (andlise visual, dimensional e absorcéo de agua) devem ser realizados
semanalmente nafamilia.

5.1.3.2 Os ensaios de rotina (carga de ruptura e modul o de resisténcia a flexdo, resisténcia ao ataque
guimico, resisténcia ao manchamento, resisténcia ao gretamento, expansao por umidade, resisténciaa
abrasdo superficial, (quando declarado), e abrasdo profunda) deverdo ser realizados conforme plano
estabel ecido pelo fabricante. Neste plano deverdo ser incluidos os ensaios referentes aos usos especificos
conforme declarado pelo fabricante.

5.2 Modelo de Certificagdo 1b
5.2.1 Definicdo dos Ensaios, Amostra e Critérios de Aceitacdo e Rejeicdo

5.2.1.1 Para cada familia de placa ceramica para revestimento e porcelanato, o OCP deve coletar amostra
para verificar os requisitos estabel ecidos nas normas, conforme amostragem, métodos de ensai os e critérios
de aceitacdo e regjeicdo especificados nas normas ABNT NBR SO 10545 e ABNT NBR 1SO 13006, Tabelas
2 e 3 e subitem 5.1.1 deste Anexo Especifico.

5.2.1.2 O |ote de certificag8o deve conter, no méximo, 5000 m 2 da familia.
ANEXO ESPECIFICON

TINTAS PARA CONSTRUCAO CIVIL

1. OBJETIVO

Estabelecer os procedimentos de avaliacdo da conformidade especificos para tintas para construcéo civil,
com foco no desempenho, através do mecanismo da certificacdo, atendendo aos requisitos estabel ecidos
neste Anexo Especifico, visando fornecer subsidios a indUstria nacional paramelhorar continuamente a
gualidade dos seus produtos e sua competitividade.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo
1.1.1 Para certificac8o de tintas para construcao civil aplica-se o conceito de familia

1.1.2 A certificac8o deve ser redlizada para cada familia de tintas, que se constitui como um agrupamento de
model os de mesma classificagdo, conforme a seguinte indicagdo, tendo por basea ABNT NBR 11702:
familia 1 (tinta latex fosca de cor clara econdmica) - item 4.5.3 da norma; familia 2 (tinta latex fosca de cor
clara Standard) - item 4.5.2 da norma; familia 3 (tintalatex fosca de cor clara Premium) - item 4.5.1 da
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norma; familia 4 (esmalte brilhante Standard e tinta a 6leo diluiveis em solvente) - itens 4.2.1.2 (esmalte
Standard) e 4.2.1.3 (tinta a 6leo) da norma; familia 5 (esmalte brilhante Premium diluivel em solvente) -
item 4.2.1.1 danorma ; familia 6 (verniz brilhante diluivel em solvente para uso interior) - item 4.3.1.1 da
norma; familia 7 (massa nivel adora para alvenaria para uso interior) - item 4.7.2 danorma; e familia 8
(massa niveladora para alvenaria para uso interior/exterior) - item 4.7.1 da norma.

1.1.3 Cada familia abrange um ou mais model os de tintas, que se diferenciam pela marca comercia e/ou
pelacor.

2. SIGLAS

S8o adotadas as siglas relacionadas nos documentos complementares citados no item 3 deste Anexo
Especifico, e as citadas a seguir:

ASTM American Society for Testing and Materials
Kg Quilograma

L Litro

L* Luminosidade

uB Unidade de Brilho

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotados os documentos complementares a seguir.

Lei n°11.762, de 1° de Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacéo de tintas imobiliérias
agosto de 2008, ou e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras
substitutiva providéncias

Portaria Inmetro n° 265, de Dispde sobre o tipo de medida (grandeza) da indicacdo quantitativa do
15dejunhode 2021, 0u  contelido nominal de determinadas mercadorias pré-embaladas, de forma
substitutiva compulsdria bem como de isengdes da obrigatoriedade

Portaria Inmetro n° 248, de Aprova o Regulamento Técnico Metrol 6gico que estabel ece os critérios para
17 de julho de 2008, ou verificacdo do conteido liguido de produtos pré-medidos com conteido
substitutiva nominal igual, comercializados nas grandezas de massa e volume

ABNT NBR 12554 Tintas para especificagbes ndo industriais - terminologia

ABNT NBR 11702 Tintas para construcao civil - Tintas, vernizes, texturas e complementos para
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edificagdes ndo industriais - Classificagéo e requisitos

Tintas para construgdo civil - Requisitos minimos de desempenho - Parte 1:

ABNT NBR 15073-1 Tinta latex foscanas cores claras

Tintas para construgdo civil - Método para avaliacdo de desempenho de tintas
ABNT NBR 15077 para edificacdes ndo industriais - Determinacdo da cor e da diferenca de cor por
medida instrumental

Tintas para construgdo civil - Método para avaliacdo de desempenho de tintas
ABNT NBR 14942 para edificacdes ndo industriais - Determinacdo do poder de cobertura de tinta
seca e rendimento tedrico

Tintas para construgdo civil - Método para avaliacdo de desempenho de tintas
ABNT NBR 14943 para edificagdes ndo industriais - Determinacdo do poder de cobertura de tinta
Umida

Tintas para construgdo civil - Método para avaliacdo de desempenho de tintas

ABNT NBR 14940 para edificagdes néo industriais - Determinagéo da resisténcia a abrasdo imida

Tintas para construgdo civil - Método para avaliacdo de desempenho de tintas
ABNT NBR 15078 para edificacdes ndo industriais - Determinacdo da resisténcia a abrasdo Umida
sem pasta abrasiva

Tintas para construcdo civil - Verniz brilhante & base de solvente
ABNT NBR 16211 monocomponente - Requisitos de desempenho de tintas para edificacdes ndo
industriais

Tintas para construcao civil - Requisitos de desempenho de tintas para
ABNT NBR 15494 edificagOes ndo industriais - Tinta brilhante a base de solvente com secagem
oxidativa

Tintas para construcdo civil - Método para avaliacéo de desempenho de tintas

ABNT NBR 15299 para edificagdes ndo industriais - Determinagdo de brilho

Tintas para construgdo civil - Método para avaliacdo de desempenho de tintas
ABNT NBR 15311 para edificacdes ndo industriais - Determinacdo do tempo de secagem de tintas
e vernizes por medida instrumental

Tintas para construgdo civil - Método para avaliacdo de desempenho de tintas
ABNT NBR 15314 para edificacdes ndo industriais - Determinacdo do poder de coberturaem
pelicula de tinta seca obtida por extenséo
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Tintas para construgdo civil - Método para avaliacdo de desempenho de tintas

ABNT NBR 15315 para edificacdes ndo industriais - Determinacdo do teor de solidos

Tintas para construcdo civil - Massa niveladora monocomponentes a base de

ABNT NBR 15348 . ~ : .
dispersdo aquosa para alvenaria - Requisitos

Tintas para construcdo civil - Método para avaliacéo de desempenho de tintas
ABNT NBR 15303 para edificagdes ndo industriais - Determinacéo da absor¢do de dgua de massa
niveladora

Tintas para construcéo civil - Método para avaliacéo de desempenho de tintas
ABNT NBR 15312 para edificagbes ndo industriais - Determinacdo da resisténcia a abrasdo de
massa niveladora

Tintas para construcéo civil - Método para avaliacéo de desempenho de tintas

ABNT NBR 16407 para edificagtes ndo industriais - Determinagéo do teor de chumbo

Standard test method for low concentrations of lead, cadmium, and cobalt in

ASTM D 3335 paint by atomic absorption spectroscopy

4. DEFINICOES

Para fins deste Anexo Especifico, sdo adotadas as definic¢des contidas nos documentos complementares
citados no item 3 deste Anexo, aém das citadas a seguir.

4.1 Coordenada Cromatica L*
Refere-se ao nivel entre escuro e claro, indo do preto (L* = 0) ao branco (L* = 100).
4.2 Esmalte Brilhante Diluivel em Solvente

Tinta brilhante a base de solvente com secagem oxidativa, utilizada como acabamento em ambientes
interiores e exteriores, normalmente utilizada para protecdo e decoracéo de superficies metalicas, de madeira
ealvenaria

4.3 Esmalte Brilhante Standard e Tinta a Oleo Diluiveis em Solvente

Tintas que correspondem ao menor nivel de desempenho de umatinta brilhante a base de solvente com
secagem oxidativa, e que devem atender, no minimo, as especificagdes indicadas nanorma ABNT NBR
15494, quando usadas como acabamento em edificacOes ndo industriais.

4.4 Esmalte Brilhante Premium Diluivel em Solvente

Tinta brilhante a base de solvente com secagem oxidativa, que deve atender as especificagdes indicadas na
norma ABNT NBR 15494, quando usada como acabamento em edificacBes ndo industriais.

4.5 Massa Niveladora para Uso em Alvenaria
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Complemento monocomponente a base de dispersdo aquosa, indicado para nivelar, uniformizar e corrigir
pequenas imperfei¢cdes em superficies de alvenaria.

4.6 Massa Niveladora para Uso Interior

Massa niveladora para uso em alvenaria, e que deve atender, no minimo, as especificacfes indicadas na
norma ABNT NBR 15348, destinada exclusivamente ao uso interno de edificagbes ndo industriais.

4.7 Massa Niveladora para Uso Interior/Exterior

Massa niveladora para uso em alvenaria, que deve atender as especificacdes indicadas nanorma ABNT
NBR 15348, para uso interior e exterior em edificagdes ndo industriais.

4.8 Tinta

Composi¢do quimicaformada por uma dispersao de pigmentos em uma solucdo ou emulsdo de um ou mais
polimeros que, ao ser aplicada sobre uma superficie, transforma-se num filme a ela aderente com a
finalidade de proteger, colorir ou embel ezar.

4.9 Tinta Latex

Tinta a base de dispersdo polimérica em meio aquoso, podendo ser constituida de polimeros acrilicos,
vinilicos, entre outros.

4.10 Tinta Latex Fosca de Cor Clara

Tintalatex que apresenta brilho inferior a8 UB sob angulo de 85°, e coordenada cromatica L* igual ou
superior a 87, conforme definicdo danorma ABNT NBR 15079-1.

4.11 Tinta Laex Econbmica

Tinta que corresponde ao menor nivel de desempenho de umatinta latex, independentemente do tipo de
acabamento proporcionado (fosco, acetinado, semibrilho ou qualquer outra denominagdo), indicada
exclusivamente para ambiente interior.

4.12 Tinta Latex Standard

Tintalatex fosca, indicada para ambiente interior e/ou exterior, e que possui maior poder de coberturae
maior resisténcia a abrasdo, quando comparada a tinta latex econdmica.

4.13 Tinta L&tex Premium

Tintalatex fosca, indicada para ambiente interior e/ou exterior, e que possui maior poder de coberturae
maior resisténcia a abrasdo, quando comparada as tintas latex standard.

4.14 Verniz

Revestimento orgénico que, quando seco, forma um filme transparente, utilizado como acabamento, em
ambientes interiores e exteriores.

5. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIAQAO DA CONFORMIDADE
Os modelos de certificagdo utilizados paratintas sdo os Modelos 2 ou 5.

O fornecedor pode optar por incluir no escopo da certificagdo uma parte ou todas as familias que fornece ao
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mercado nacional.

O fornecedor pode optar por incluir no escopo da certificagdo uma parte ou todos os model os da familia que
fornece ao mercado nacional.

Caso umatinta de mesma marca e mesma classificagcao seja produzida em mais de uma unidade fabril, a
certificacéo deve contemplar ensaios dos produtos de cada uma das distintas unidades fabris que produzam
essa tinta, sendo que a emissdo e manutencdo dos Certificados de Conformidade esta condicionada a
aprovacao de todas as familias de todas as unidades fabris.

Neste caso, 0 processo de certificagdo deve ser conduzido por um Unico OCP e, além de apresentar 0s
documentos listados no item 6 do RAC para Materiais e Equipamentos da Construcéo Civil, o fornecedor
deve informar ao OCP arelacdo de todas as unidades fabris que produzam a marca.

O fornecedor deve apresentar ao OCP o memorial descritivo da familia, conforme Anexo deste Anexo
Especifico.

5.1 Modelo de Certificagdo 2 e 5

5.1.1 Ensaios Iniciais

5.1.1.1 Naavaliagdo inicial, paraafamilia de tintas |atex, 0 OCP deve coletar amostras para verificar o
atendimento aos requisitos danorma ABNT NBR 15079-1, daLe 11.762, de 2008 e da Portaria Inmetro n°
265, de 2021, atraveés dos ensaios especificados na Tabela 1.

Tabela 1: Ensaios para avaliacdo da conformidade de tintas |atex - Modelo de Certificagdo 2 e 5

Documento de Referéncia . . Base Normativa - . ,
(Requisitos) Ensaio/Inspecdo Visual (Ensaios) Familias de Tintas Létex
Econdmica Standard Premium

ABNT NBR 15079-1 - item Rotulagem. marcacies e
5 e Portaria Inmetro n® 265, in strua?”)% ! ca X X X
de 2021 ¢
2?2'1 ZNBR 15079-1-1tens - .\ qenada cromaticaL* ABNT NBR 15077 X X X
ABNT NBR 15079-1 Brilho ABNT NBR 15299 X X X
ABNT NBR 15079-1 - F_’oder de coberturade ABNT NBR 14942 X X X
Tabelal tinta seca

Poder de coberturade g\ NBR 14943 X X X

tinta Umida



Extracéo disponibilizada por Biotera - Inteligéncia Sustentavel nos Negocios.
Documento gerado em 11/12/2024 08:55

Resisténcia a abraséo
Umida sem pasta abrasiva

Resisténcia a abrasdo
Umida com pasta abrasiva

Le n°11.762, de 2008 Chumbo

ABNT NBR 15078 X

ABNT NBR 14940 X X

ABNT NBR 16407
ou ASTM D 3335

X X X

5.1.1.2 Naavdiagdo inicial, paraafamilia de esmalte brilhante diluivel em solvente, o OCP deve col etar
amostras para verificar o atendimento aos requisitos danorma ABNT NBR 15494, daLe n° 11.762, de
2008 e da Portaria Inmetro n° 265, de 2021, através dos ensaios especificados na Tabela 2.

Tabela 2: Ensaios para avaliacdo da conformidade de esmaltes brilhantes diluivels em solvente - Modelo de

Certificagdn 2 e 5

Documento de Referéncia (Requisitos)

ABNT NBR 15494 - item 6 e Portaria Inmetro n° 265, de
2021

ABNT NBR 15494 - item 4.1

ABNT NBR 15494: Tabela 1 (esmalte brilhante Standard e
tinta a 6leo diluiveis em solvente) e Tabela 2 (esmalte
brilhante Premium diluivel em solvente)

Lei n°11.762, de 2008

Base Normativa

Ensaio/Inspecéo Visual (Ensaios)

Rotulagem, marcagbese
instrucoes
Coordenada crométicaL* ABNT NBR 15077

Tempo de secagem ABNT NBR 15311

Poder de coberturade

. € ABNT NBR 15314
tinta seca por extensao

Teor desubstanciasnéo  \ gt NBR 15315
volateis

Brilho inicial ABNT NBR 15299
Chumbo ABNT NBR 16407

ou ASTM D 3335

5.1.1.3 Paraafamilia de verniz brilhante diluivel em solvente, 0 OCP deve coletar amostras para verificar o
atendimento aos requisitos danorma ABNT NBR 16211, daLe n°11.762, de 2008 e da Portaria Inmetro n°
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265, de 2021, atraveés dos ensaios especificados na Tabela 3.
Tabela 3: Ensaios para avaliacdo da conformidade de vernizes brilhantes diluiveis em solvente - Modelo de
Certificacdo 2 €5

Documento de Referéncia (Requisitos) Ensaio / Inspecdo Visua Base Normativa (Ensaios)

ABNT NBR 16211 - item 6 e Portaria Inmetro Rotulagem, marcagoes e
n° 265/2021 instrucdes

ABNT NBR 16211 - item 4.2 I;Oarigi substanciasnéd  \ g\ NBR 15315

ABNT NBR 16211 - item 4.3 Tempo de secagem ABNT NBR 15311
ABNT NBR 16211 - item 4.4 Brilho inicial ABNT NBR 15299
Lei n° 11.762, de 2008 Chumbo ABNT NBR 16407 ou ASTM

D 3335

5.1.1.4 Para afamilia de massa niveladora para alvenaria, 0 OCP deve coletar amostras para verificar o
atendimento aos requisitos danorma ABNT NBR 15348 e da Portaria Inmetro n° 265, de 2021, através dos
ensai os especificados na Tabela 4.

Tabela 4: Ensaios para massas hiveladoras - Modelo de Certificacdo 2 e 5

Base Normativa

Documento de Referéncia (Requisitos) Ensaio/Inspecéo Visual (Ensaios)

ABNT NBR 15348 - item 4 e Portaria Inmetron®  Rotulagem, marcagdes e i

265/2021 instrucoes

ABNT NBR 15348 - item 5.1 Resisténcia a abrasdo ABNT NBR 15312
ABNT NBR 15348 - item 5.2 Absorcéo de &gua ABNT NBR 15303

5.1.1.5 Para as familias de tintas | atex, esmaltes e vernizes, o OCP deve coletar, no minimo, 9 (nove) litros
de um modelo da familia objeto da certificagdo, sendo 3 (trés) litros paraa prova, 3 (trés) litros paraa
contraprova e 3 (trés) litros para a testemunha, considerando serem necessarios 3 (trés) litros para obter 1
(um) resultado completo de todos os ensaios. O tamanho da amostra e o critério de aceitacdo para cada
ensaio estdo definidos na Tabela 5.

5.1.1.6 Para as familias de massas niveladoras, 0 OCP deve coletar, no minimo, 15 (quinze) quilogramas de
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um modelo da familia objeto da certificacdo, sendo 5(cinco) quilogramas para a prova, 5 (cinco)
quilogramas para a contraprova e 5 (cinco) quilogramas para a testemunha, considerando serem necessarios
5 (cinco) quilogramas para obter 1 (um) resultado completo de todos os ensaios. O tamanho da amostra e o
critério de aceitacdo para cada ensai o estdo definidos na Tabela 5.

Tabela5: Amostragem para o0s ensaios de tintas - Modelo de Certificagdo 2 € 5

Familiasde Tinta  Ensaios Amostragem Criter oNde
Aceitacéo

Prova Contraprova Testemunha

Tintas latex foscas de Rotulagem, marcagbese 1 - - Auséncia de ndo
. 2 - 1 recipiente 1 recipiente :
cor clara instrugoes recipiente conformidades

Coordenada crométicaL* 3L 3L 3L
Brilho

Poder de cobertura de tinta
seca

Poder de coberturade tinta
Umida

Resisténcia a abraséo
Umida sem pasta abrasiva

Resisténcia a abrasdo
Umida com pasta abrasiva

Chumbo
Esmaltesbrilhantes Rotulagem, marcagdese 1 - - Auséncia de ndo
A . > - 1 recipiente 1 recipiente :
diluiveis em solvente instrucdes recipiente conformidades
Coordenada cromaticalL* 3L 3L 3L

Tempo de secagem



Vernizes brilhantes
diluiveis em solvente

Massas niveladoras
para avenaria
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Poder de coberturaem
pelicula de tinta seca por
extensao

Teor de substancias ndo
voléteis

Brilho inicia

Chumbo

Rotulagem, marcactes e
instrucoes

Teor de substancias ndo
voléteis

Tempo de secagem

Brilho inicial

Chumbo

Rotulagem, marcagdes e
instrucoes

Resisténcia a abrasio

Absorcédo de dgua

L 1 recipiente 1 recipiente Ausencia de ndo
recipiente P P conformidades

3L 3L 3L

L 1recipiente 1 recipiente Ausencia de ndo
recipiente P P conformidades

5kg 5kg 5kg

5.1.1.7 A norma ABNT NBR 16407 deve ser utilizada como referéncia para a determinacéo de chumbo.
Alternativamente, anorma ASTM D 3335 pode ser utilizada como referéncia para a etapa de preparo da
amostra por calcinagdo. Nesse caso, 0 teor de substancias ndo volateis, que € utilizado no calculo da
concentracdo de chumbo descrito na ASTM D 3335, pode ser determinado através do método descrito na
norma ABNT NBR 15315, e para a quantificacdo de chumbo podem ser adotadas as técnicas de absorcéo
atdmica ou emissao por plasma indutivamente acoplado.

5.1.1.8 Naavaiacdo inicial é exigida a avaliacdo de todas as marcas de uma mesma familia que
compreendam diferentes formul agoes.

Nota 1: O parametro cor ndo deve ser considerado como um critério de diferenciacéo de formulacdes. Nota
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2: No caso da existéncia de uma marca de terceiros cuja formulacéo sgjaidéntica a marca prépria do
fabricante, 0 OCP pode optar por ensaiar a marca do fabricante ou a do terceiro.

5.1.1.9 A avaliacdo deve contemplar ainda a avaliacdo, pelo OCP, dos ensaios de rotina semanais realizados
pelo fabricante, para a familia objeto da certificagcdo, para verificar o atendimento aos requisitos da Portaria
Inmetro n° 93, de 2022 (conteddo liquido).

5.1.2 Ensaios de Manutencéo
5.1.2.1 Os ensaios de manutencdo devem seguir conforme o estabel ecido no subitem 5.1.1.

5.1.2.2 Para o modelo 2 de certificacdo, os ensaios de manutencdo devem ser realizados com intervalo
maximo de 4 (quatro) meses, ou sempre que existirem fatos que recomendem arealizacdo antes desse
periodo.

5.1.2.3 Parao modelo 5 de certificacdo, os ensaios de manutencéo devem ser realizados com intervalo
maximo de 6 (seis) meses, ou sempre que existirem fatos que recomendem a realizagcdo antes deste periodo.

5.1.2.4 A amostragem de manutencdo deve ser programada de forma a alternar os model os da familia objeto
da certificacdo, de modo que ao longo dos 3 (trés) anos de validade do Certificado de Conformidade
model os distintos da familia sjam ensaiados a cada avaliagdo de manutencao.

Nota: A alternancia dos model os pode estar associada a alternancia de cores ou de marcas.

ANEXO - MEMORIAL DESCRITIVO DA FAMILIA

1. DADOS GERAIS

1.1 Razéo socia do fabricante/importador:

1.2 Endereco do fabricante/importador:

1.3 Nome fantasia fabricante/importador (se aplicavel):

1.4 CNPJ do fabricante/importador:

2. FAMILIA

2.1 Classificagdo (assinalar uma unica opcao): Tinta latex fosca de cor clara, econdémica Tinta l&tex fosca de

cor clara, Standard Tinta latex fosca de cor clara, Premium

Esmalte brilhante Standard e tinta a 6leo diluiveis em solvente Esmalte brilhante Premium diluivel em
solvente

Verniz brilhante diluivel em solvente para uso interior Massa niveladora para alvenaria para uso interior

Massa niveladora para avenaria para uso interior/exterior



Extracéo disponibilizada por Biotera - Inteligéncia Sustentavel nos Negocios.
Documento gerado em 11/12/2024 08:55

2.2 Enderego da unidade fabril:

3. MODELOS DA FAMILIA

Relacionar as marcas comerciais que fazem parte da familia, informando, para cada marca, as cores objeto
da certificagéo.

Caso afamiliainclua marcas terceirizadas, informar se elas séo modelos iguais ou diferentes das marcas
proprias.

ANEXO 1l - SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

1. Paratijolos macicos ceramicos, blocos ceramicos, telhas ceramicas e telhas de concreto, o Selo de
| dentificagdo da Conformidade deve ser gravado ou aposto nos produtos e impresso na embal agem, quando
houver, utilizando um dos modelos a seguir.

2. Para blocos vazados de concreto para alvenaria, 0 Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser
gravado ou aposto nos produtos ou impresso na embal agem, quando houver, utilizando um dos modelos a

seguir.

3. Para cal hidratada para argamassa, sifoes, registros, torneiras, misturadores, pisos de madeiramacicae
argamassas colantes, 0 Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser aposto na embal agem do produto, de
formaclara, indelével e ndo violavel, em local visivel, impresso (em forma de adesivo ou ndo), utilizando
um dos model os a seguir.

4. Para placas ceramicas para revestimento e porcelanatos, o Selo de Identificacéo da Conformidade deve
ser aposto na embalagem do produto de forma clara, indelével e ndo violavel, em local visivel, impresso (em
forma de adesivo ou ndo), utilizando um dos modelos a seguir.

5. Paratintas para construcgéo civil, o Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser litografado ou aposto
no recipiente datinta de formaclara, indelével e ndo violavel, em local visivel, utilizando um dos modelos a

Seguir.



